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Drylliau Tanio Cartref Defnyddiol: 


Y Pistol Peiriant 


Gan PA Luty (DFC ) 


Hawlfraint C.2004 gan PA Luty 


Cyhoeddiad Home-Gunsmith 


Cedwir pob hawl. Bydd unrhyw un sy'n ceisio 
atgynhyrchu unrhyw ran o'r cyhoeddiad hwn mewn 
unrhyw ffurf heb ganiatâd ysgrifenedig penodol 

yr awdur yn cael ei roi ar brawf, ei ddedfrydu a'i 
saethu, (ac nid o reidrwydd yn y drefn honno) 


Argraffwyd yn Lloegr gan Bunker Books Inc; 


Cyfeiriwch bob ymholiad 
at: www.thehomegunsmith.com 


Nid yw'r awdur na'r cyhoeddwr yn cymryd unrhyw 


gyfrifoldeb am ddefnyddio neu gamddefnyddio'r 
wybodaeth a gynhwysir yn y llyfr hwn. 


At ddibenion astudio academaidd yn unig. 
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Mae hanes hir i 'reoli gwn':- 


“Gwaherddir yn llwyr i bobl y gwahanol daleithiau gael mynediad 

eu meddiant unrhyw gleddyfau, bwâu, gwaywffyn, drylliau, neu fath arall o 
breichiau. Mae meddiannu'r elfennau hyn yn ei gwneud yn anodd casglu 
trethi a thollau ac yn tueddu i ganiatâu gwrthryfel, felly, penaethiaid y 
gorchymynir i daleithiau, asiantiaid swyddogol, a dirprwywyr gasglu y cwbl 


arfau a grybwyllir uchod a'u troi drosodd i'r llywodraeth. ” 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, Awst 29, 1558 
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Felly, hoffech chi wybod sut mae dryll cartref yn cael ei adeiladu, pa fathau o ddeunyddiau 
sy'n cael eu defnyddio, a pha offer sydd eu hangen i adeiladu'r gwn? 


Dydw i ddim yn beio chi. Mae'n bwnc diddorol, ond yn bwysicach fyth, yn wybodaeth 
ddefnyddiol i'w chael, yn enwedig yn y dyddiau hyn o ddeddfau gwrth-ynnau cynyddol 
ormesol. Efallai mai dyma'r llyfr cyntaf i chi ei ddarllen ar y pwnc, neu efallai eich bod wedi 
prynu cyhoeddiadau "Homemade Firearm" eraill yn unig i gael eich siomi a'ch bambŷyio 
gan luniau o beiriannydd neu Gunsmith proffesiynol yn adeiladu gwn gan ddefnyddio turn 
a pheiriant melino! Mae'r gwn a wnaed gan y dyn sy'n meddu ar offer o'r fath yn dal i fod 
yn “Arf Tanio Cartref” yn dechnegol oherwydd iddo gael ei wneud yn amgylchedd y cartref; 
fodd bynnag, cymharol ychydig o bobl sydd â mynediad at offer o'r fath. 

I'r rhan fwyaf o bobl, mae'r term “Gwn Cartref” yn creu delwedd o wrthopion dros dro sy'n 
edrych yn amrwd, wedi'i ddal ynghyd â thâp gludiog a glud, sy'n fwy o berygl i'w 
berchennog nag unrhyw darged posibl! 


Nid oes rhaid i'r arf tanio cartref go iawn ddod o fewn y naill gategori na'r llall. 
Mae'n berffaith bosibl adeiladu arf tanio heb radd mewn peirianneg, ac un na fyddai 
gennych chi gywilydd cyfaddef ei adeiladu. 


Mae Arf Tanio Cartref Hwylus yn taro cydbwysedd hapus rhwng y ddau begwn hyn o 
dechnoleg adeiladu. 


Pan ddefnyddir y term 'hwylus' i ddisgrifio adeiladwaith cynnyrch penodol, mae'n disgrifio 
rhywbeth y gellir ei wneud yn gymharol gyflym a defnyddio'r deunyddiau gorau sydd ar 
gael mewn unrhyw amser neu le penodol. 


Mae'r Arf Tanio Cartref Hwylus yn cadw at y ddwy egwyddor hyn. Mae'n wydn, yn gymharol 


gyflym i'w adeiladu, nid oes angen defnyddio offer arbennig arno ac mae wedi'i adeiladu 
o'r deunyddiau gorau oddi ar y silff sydd ar gael. 


Hwylus, felly, yw'r gair allweddol wrth drafod pwnc yr arf tanio cartref. 
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Yn y gyfrol hon o Expedient Homemade Firearms byddaf yn ymdrechu i ddangos sut y 


gellir adeiladu pistol peiriant mwy cryno ac ysgafn o ddeunyddiau parod sydd ar gael 
yn rhwydd. 


Yn y dyddiau hyn o ddeddfau gwrth-ynnau, pan fydd yn rhaid cuddio drylliau, gorau oll 
po fwyaf cryno a chuddiadwy yw arf. 


Mae'r pistol peiriant hwylus yn arf calibr .32/.380. Mae'r dryll tanio gwirioneddol hwylus 
wedi'i adeiladu o'r sefyllfa nad oes unrhyw ddylanwadau allanol megis offer peiriant neu 
ddeunyddiau gwn proffesiynol ar gael. Am y rheswm hwn, mae bron pob un o brif 
gydrannau'r arf, y derbynyddion, y gasgen, y bloc gogwydd a'r cylchgrawn, wedi'u 
hadeiladu o diwbiau dur sydd ar gael yn hawdd, gan ddileu unrhyw angen am turn. 
Mae'r gasgen, er enghraifft, wedi'i ymgynnull o hyd o diwb hydrolig di-dor wedi'i 
atgyfnerthu â chyfres o goleri dur ac mae wedi'i diflasu'n llyfn yn hytrach naili reiffl. Tra 
mae'r cywirdeb sydd ar gael o'r gasgen tyllu llyfn wedi'i gyfyngu i ystodau cymharol 
agos, mae rhwyddineb a chyflymder cymharol cydosod y gasgen hwylus yn fwy na 
gwneud iawn am y cyfaddawd angenrheidiol hwn. 


Gall gweithgynhyrchu cylchgrawn gwn gan ddefnyddio'r dulliau confensiynol o blygu 
dur dalennog o amgylch bloc ffurf fod yn anodd ac yn broses sy'n cymryd llawer o 
amser. Mae'r cylchgrawn hwylus yn osgoi'r problemau hyn, oherwydd unwaith eto mae 
wedi'i adeiladu o diwb a dim ond haclif, ffeil a sodr arian sydd ei angen i'w gydosod. 
Mae'r cylchgrawn o ddyluniad un pentwr sy'n dal 16 rownd. Mae hyn yn llai na 
chynhwysedd y dyluniad pentwr deuol a gynhyrchir yn fasnachol, ond eto, mae 
symlrwydd cymharol y gweithgynhyrchu yn fwy na gwneud iawn am y llai o gapasiti. 


Mae rhai rhannau o'r pistol peiriant, fel y sear, yn gofyn am ddefnyddio dur caled. Am y 
rheswm hwn, rwyf wedi ymgorffori rhai cynhyrchion oddi ar y silff yn nyluniad y gwn 
sydd mor agos at y mathau cywir o ddur â phosibl. Mae hyn yn dileu caffael a thriniaeth 
wres o ddur arbenigol a all achosi problem. 


Nid wyf wedi cynnwys unrhyw olygfeydd ar y pistol peiriant gan mai dim ond at ddibenion 
cosmetig y byddent, yn hytrach nag i wneud y gwn yn fwy cywir. 
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Mae'r gwn peiriant yn arf pwynt a thân yn bennaf. Dibynadwyedd ac ymarferoldeb 
syml yw'r prif flaenoriaethau, yn enwedig ar gyfer arf y dylid ei gadw mor syml â 
phosibl. Yn fyr, rwyf wedi cynnwys dim ond yr hyn sy'n angenrheidiol i sicrhau y bydd 
y gwn yn gweithredu mor ddibynadwy ag y gellir ei ddisgwyl. 


Dylid nodi y bydd disgwyliad oes unrhyw ddryll tanio sy'n cael ei adeiladu gan 
ddefnyddio'r math o ddeunyddiau a thechnegau a ddangosir yn y llyfr hwn yn llai nag 
un a adeiladwyd o'r dur cywir ac i oddefiannau offer peiriant. Fodd bynnag, oherwydd 
y rhwyddineb y gellir gwneud rhannau, (fel y bloc breech a'r gasgen); mae'n bosibl 
cadw'r arf tanio mewn cyflwr gweithio parhaol trwy gael detholiad o ddarnau sbâr ar 
gael ac yn barod i'w defnyddio. Dylid ystyried bloc llodrau sbâr a baril yn anghenraid. 


MAE'R DEUNYDD A GYFLWYNIR YN Y LLYFR HWN YN CYNRYCHIOLI'R AWDURDODAU YN 
CEISIO DATBLYGU AC ADEILADU GYNNAU TÂN CARTREF AC NAD YW O 
ANGENRHEIDIOL YN HYSBYS NEU'N ANNOG UNRHYW UNIGOLYN NEU GRŷP I ADEILADU DŷR TÂN. 


MAE ADEILADU DIROEDD TAN YN Y MWYAF AWDURDODAETHAU YN ANGHYFREITHLON. NID 

YW'R AWDUR NAC Y CYHOEDDWR YN DYNWARED UNRHYW GYFRIFOLDEB AM DDEFNYDDIO 
NEU GAMDDEFNYDDIO'R DEUNYDD A GYFLWYNIR YN Y CYHOEDDIAD HWN. MAE'R 
DATA TECHNEGOL A GYFLWYNIR, YN ENWEDIG AR DEFNYDD O DDRYAU TÂN, YN ANNERBYNIOL 
O BROFIADAU UNIGOL YR AWDURDOD GYDA DIROEDD TÂN ARBENNIG O DAN AMGYLCHIADAU 
PENODOL NAD ALL Y DARLLENYDD EU DYBLYGU YN UNION. DYLID TRIN Y 

DEUNYDD, FELLY, FEL DEUNYDD ASTUDIO ACADEMAIDD YN UNIG A MYND GYDA EI FOD YN 
OFALUS. Y CYDYMFFURFIO AG UNRHYW GYFRAITH YW UNIG GYFRIFOLDEB Y DARLLENYDD 

UNIGOL. 
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1. Dril Trydan neu Dril Gwasg Dril 
2. Darnau 1.5 i 9mm diamedr 


3. Haclif 4. 


Ffeiliau Mawr, Rownd, Hanner Rownd a Fflat 5. 


Grinder Angle 6. 
Grinder Mainc 7. 


Morthwyl 8. 
Set sgwâr 9. 
14.2 mm (9/16) Taper Pin Reamer 
10. Offeryn Torri Tapr 11. 
Offeryn Countersink 12. 


Is Mawr 


Yr offer a restrir uchod yw'r lleiafswm sydd ei angen. Yn amlwg, y dewis gorau o offer 
sydd ar gael i chi, yr hawsaf y bydd y dryll i'w adeiladu. Bydd gwasg drilio, er enghraifft, 
er nad yw yn y categori offer llaw, yn arbed llawer o amser i chi wrth ddrilio tyllau, ac 
ati Mae'n werth nodi nad yw gwasg drilio yn ddrutach na dril llaw trydan o ansawdd da 
ac os os ydych yn ystyried prynu dril newydd, byddwn yn argymell yn gryf wasg drilio 
gyda chynhwysedd chuck o leiaf 3/8”. 


Os oes gennych chi turn, ni fydd angen caffael y tiwbiau ar gyfer y gasgen a'r bloc 
llodrau. Nid oes angen turn i adeiladu unrhyw ran o'r dryll a welir yn y llyfr hwn; Nid 
wyf ond yn ei nodi os bydd offer o'r fath ar gael i'r darllenydd. Bydd yr amser sydd ei 
angen i adeiladu'r gwn peiriant yn dibynnu'n rhannol ar yr offer sydd ar gael i'r 
darllenydd a hefyd ar allu cyffredinol yr unigolyn dan sylw. Fel canllaw cyffredinol, dylai 
fod yn bosibl i'r unigolyn cyffredin adeiladu'r arf cyfan mewn wythnos i ddeg diwrnod, 
unwaith y bydd y deunyddiau angenrheidiol wedi'u caffael. Ar gyfer yr unigolyn sydd â 
mynediad at turn, gellir haneru'r amser gweithgynhyrchu. 
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Fel y soniais yn gynharach, mae bron yr arf cyfan wedi'i adeiladu o diwbiau dur. 

Y lleoedd gorau i chwilio am y math o diwbiau sydd eu hangen arnom yw deiliaid stoc tiwbiau, 
a fydd fel arfer â stoc o'r holl faint tiwbiau sydd eu hangen ar gyfer unrhyw waith adeiladu. Dylid 
nodi bod gan gyflenwyr tiwbiau fel arfer isafswm taliadau archeb. Byddwn yn cynghori archebu 
pob maint tiwb sydd ei angen ar gyfer adeiladu ar yr un pryd i fanteisio ar y taliadau archebu 
lleiaf. Mae gan lawer o gyflenwyr hefyd wasanaeth torri tiwbiau felly byddwn yn awgrymu'n gryf 
y dylid torri hyd y tiwb yn dair troedfedd i'w drin a'i storio'n hawdd, ac ati. Ar gyfer meintiau bach 
o siopau tiwbiau, peirianneg a gwneuthuriad dur mae'n lle da i edrych. Fodd bynnag, ni fyddwch 
yn dod o hyd i'r holl faint tiwbiau sydd eu hangen mewn lleoedd o'r fath. Mae rhestr o faint y 
tiwbiau a'r deunyddiau sydd eu hangen i'w gweld drosodd. Rwyf wedi marcio ambell eitem 
gyda (*) i nodi y dylid prynu nifer o'r eitem benodol honno rhag ofn y bydd camgymeriadau yn 
ystod y gweithgynhyrchu. 


Ar gyfer eitemau fel coleri clo siafft, wasieri adenydd mwd, allweddi/wrenches hecsagonol, 
sgriwiau soced ac ati, edrychwch yn y Tudalennau Melyn o dan “Nut and Bolt” a “Engineering 
Supplies” am stociwr yn eich ardal chi. Mae'n annhebygol iawn y bydd eich siop galedwedd 
leol yn stocio'r eitemau sydd eu hangen, a bydd taith i'r cyflenwr cywir yn angenrheidiol. Mae 
deunydd stribed dur gwanwyn a gwifren gwanwyn (gwifren piano / cerddoriaeth) ar gael o 
unrhyw siop beirianneg fodel dda. Mae eich gwneuthurwr gwanwyn lleol hefyd yn ffynhonnell 
dda ar gyfer deunydd gwifren gwanwyn. 
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1. 30 x 30 x 2mm Derbynnydd Uchaf 

2. 30 x 30 x 1.6mm Derbynnydd Is 

3. 14.29 x 3.25mm Casgen (UDRh)* 

4. 12.70 x 2.03mm Bloc Torri (SMT/SHT/ERW)* 


5. 25.40 x 12.70 x 1.6mm Cylchgrawn 
6. 12.70 x 0.91mm Cylchgrawn 


7. 34.93 x 15.88 x 1.6mm Ffynnon Cylchgrawn 


8. 40 x 20 x 1.6mm Gafael 
9. 50.80 x 1.6mm Gard Sbardun 


* Mecanyddol di-dor / hydrolig di-dor / Gwrthiant Trydan wedi'i Weldio 


1. Plât Dur 3” x 2” x 1/8” (Sbardun) 


NO 


. Wrench/Allwedd Hecsagon 10mm (Sear)* 
3. /2” Coleri Clo Siafft x 14 


4. Coleri Clo Siafft 5 a 6mm x 2 

6. Gwialen Dur 5.5mm â diamedr x 24” o hyd (neu 7/32”) 

7. Bar Fflat 19.05 x 5mm x 25” o hyd (neu 3/4 x 3/16 ) 

8. Gwialen Dur 3mm dia' x 5 12” o hyd (neu 1/8”) 9.5 

9. x 1.6mm Llain Dur (Taflen) x 6” o hyd (neu 3/8” x 1/16”) 


10. 19.05 x 9.5mm Bar Fflat x 9” o hyd (neu 3/4 x 3/8”) 

11. 20 Gauge Piano Wire (Music Wire) Prynu sawl rholyn 
12. Mesurydd 18 x 7/16” Llain Ddur y Gwanwyn, 12” o hyd 
13. Mesurydd 20 x 12” Llain Ddur y Gwanwyn, 8” o hyd 


14. Sgriwiau Soced 6mm dia' (x 11) 9mm o hyd (neu 1/4” x 3/8”) 
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Gallu... 32 (15).380 (14). 
Hyd Cyffredinol 18 5a” 

Hyd y Barrel SR 

Pwysau wedi'u Dadlwytho __________ howys 8 0WmS 


Galau. Dim 


Deunyddiau Adeiladu Tiwb, Coleri, Cnau a Bolltau 


Argaeledd Deunydd Da 


Offer Angenrheidiol Llaw yn unig 


Gofynnir cwestiynau i mi yn aml, gan ddarllenwyr fy llyfrau, am faterion 
dylunio a datblygu. Cwestiwn rwy'n ei glywed yn aml yw, “Ydy dyluniadau 
eich gwn yn gweithio mewn gwirionedd”? Anfonir lluniadau “gwella dyluniad” 
ataf yn achlysurol hyd yn oed, gan ddarpar ddylunwyr gwn! 


Dylai'r darllenydd fod yn ymwybodol bod yr arfau a ddangosir yn y 

cyhoeddiad hwn yn gweithio, yn yr ystyr y gallant daflu bwledi "amrediad i 

lawr" ar gyfradd frawychus o ddrud! Dylai'r darllenydd, fodd bynnag, fod yn 
ymwybodol hefyd, oherwydd amgylchiadau personol, a'r ffaith bod adeiladu 

gynnau yn gwbl anghyfreithlon, ychydig o amser a gollwyd yn y cam 

“dylunio a datblygu” . Felly, gellir gwella'r dyluniadau gynnau mewn 

meysydd megis estheteg, crynoder y dyluniad a'r cydrannau, a'r deunyddiau 

a ddefnyddir wrth adeiladu ac ati. Er gwaethaf hyn, rwy'n gobeithio fy mod 

wedi arwain y ffordd mewn maes penodol o ddylunio gynnau, gan ei 

gwneud yn haws i ddylunwyr “gwn cartref” eraill eu dilyn, ac efallai gwella ar yr hyn ryc 
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Drylliau Cartref Hwylus 


Byddwn yn dechrau adeiladu'r pistol peiriant trwy 

adeiladu'r derbynnydd isaf yn gyntaf. Dyma 

yn ôl pob tebyg y lle gorau i ddechrau oherwydd y 
derbynnydd is yn derbyn y rhan fwyaf o'r gynnau 

rhannau gweithio hy y mecanwaith sbarduno a 


cylchgrawn. 


Mae'r derbynnydd isaf yn cael ei dorri allan, gan ddefnyddio a 


haclif, o hyd 11 1/8” o 30 x 

Tiwbiau dur adran blwch mesur 30mm 16. 
Gellir defnyddio mesurydd trymach hyd at wal 
trwch o 2mm, 

ond yn y llog 

o gadw y 

arf mor ysgafn a 

bosibl, yr 16 

mesurydd (1.6mm) 

tiwb sydd orau. Yn gyntaf, 
torri'r tiwb i hyd o 1174", ychydig 

hirach na'r hyd 11 1/8” sydd ei angen. Defnydd 
'sgwâr gosod' ìi sicrhau dau ben y 

tiwb yn syth, yna golchwch y tiwb i mewn 

dŷr sebon cynnes i sicrhau ei fod yn drylwyr 
glan. Rhaid torri cilfachau amrywiol i'r 

tiwb, ac i wneud y broses hon mor gyflym a 
syml â phosibl, rwyf wedi cyflenwi dwy raddfa 
templedi, (Gweler Ffigur A). Y templed 

dylid olrhain y ddalen, neu'n gyflymach fyth, 
wedi'i lungopïo ar ddalen o bapur maint A4 
neu gerdyn. Gwnewch sawl copi, rhag ofn a 


mae llithro'r gyllell yn digwydd wrth dorri allan. 


Gosodwch y daflen dempled wedi'i chopïo ar fflat 

arwyneb a, gan ddefnyddio cyllell grefft miniog, torri allan 
y ddau dempled. Roedd y tair ardal wedi'u lliwio ymlaen 
mae templed Rhif 1 hefyd yn cael ei ddileu yr un mor ofalus 
ag y bo modd. Mae'n syniad da defnyddio pren mesur i 
arwain y gyllell, i wneud torri allan fel 

gywir â phosibl. Mae'r ddau dempled yn awr 

gludo i'r tiwb derbynnydd, fel y dangosir isod. 

Gwiriwch fod y templedi mewn mor fanwl gywir a 

aliniad â'r tiwb â phosibl, o'r blaen 

marcio safle pob toriad a 

cyfuchlin ar y tiwb. Ysgrifenydd neu arall 

Defnyddir teclyn pigfain ar gyfer y driniaeth hon. 

Mae'r chwe chylch croes yn dangos y safleoedd 


o'r gwahanol dyllau y mae'n rhaid drilio iddynt 


y tiwb, a rhaid marcio'r swyddi hyn 


hefyd. Cyflawnir hyn trwy osod a 


pwnsh, (miniog 
hoelen, etc) yn y 


canol pob un 


croes marc 
atapio 

yr dyrnu 
cadarn ag a 


morthwyl i drosglwyddo lleoliad pob twll 

drwy'r templed ac ar y tiwb. 

Cyn tynnu'r templedi, gwiriwch hynny 

mae pob llinell sgôr i'w gweld yn glir; yna gwared 

y templedi. Gyda'r tiwb wedi'i nodi'n glir 

allan gallwn ddechrau torri allan y derbynnydd isaf. 

Yn gyntaf, rhaid i gyfuchliniau ochr y derbynnydd fod 
siâp, fel y nodir gan y llinellau sgôr o 

templed Rhif 2. Hac-so a hanner mawr 

round file yw'r cyfan sydd ei angen i gyflawni hyn. 

Mae pennau'r tiwb yn cael eu siapio yn gyntaf, gan 
tynnu'r rhan fwyaf o'r metel gyda haclif, 


yna ffeilio'n ofalus bob pen i siâp. 


Machine Translated by Google 


Adeiladu Derbynnydd Is 


Llun 2: Golygfa ochr o'r derbynnydd uchaf 


ar ôl torri allan. 


Yr adran fwaog wrth ymyl y tri 

cylchoedd croesi (pwnsh marcio erbyn hyn) yn y 
toriad gard sbardun. Gwneud toriad llif yn 

pob pen i'r gard cilfachau marciau, a 

gwelodd i ben y bwa, gwelodd y ddau doriadau 
gwneud siâp 'V'. Mae ffeil hanner crwn fawr, yn 
ddelfrydol 112” ìi 2” ar draws, bellach wedi arfer 
tocio'r cilfach i'w siâp crwm cywir. 

Cofiwch, rydych chi'n llifio trwy a 

tiwb, felly rhaid siapio'r ddwy ochr fel 

yn agos at yr un dimensiynau â phosibl, 

(Llun 2). Nesaf, byddwn yn drilio'r tyllau 

trwy ochr y derbynnydd. Y tri 

gwneir tyllau yng nghefn y derbynnydd 

gyda dril 4mm, a'r twll sengl yn ymyl 

mae canol y derbynnydd yn cael ei ddrilio i a 


diamedr o 5mm. Bydd y pedwar twll 


yn y pen draw yn derbyn y pinnau cadw gafael 
a'r bolltau colyn sbardun a sear. 

Yn amlwg, mae'r tyllau yn cael eu drilio trwy'r 
derbynnydd o un ochr i'r llall, felly ceisiwch 

i gadw'r dril mor agos i ongl sgwâr ag 

yn bosibl sicrhau bod pob ochr yr un peth. 
Os defnyddir wasg dril, yna cywirdeb y 

pob twll yn cael ei sicrhau. Y tri cilfach 

a fydd yn derbyn y gafael yn y pen draw, 
sbardun, sear a cylchgrawn yn dda, gall nawr 
cael ei dorri i frig y derbynnydd i'r 


dimensiynau a adawyd gan dempled Rhif 1. Nid yw 
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Llun 3: Golygfa uchaf o'r derbynnydd uchaf 


yn dangos cilfachau. 


yn bosibl cael gwared ar yr adrannau diangen 
gyda hac-so felly cyfres o 

tyllau rhyng-gysylltu, tua 3mm i mewn 
diamedr, rhaid ei ddrilio ar hyd y tu mewn 
ymyl pob llinell sgôr. Defnyddiwch ychydig dril miniog 
da ar gyfer y driniaeth hon a gall fod 

gwneud yn rhyfeddol o gyflym. Gyda'r tyllau 
drilio, gosod punch diwedd fflat, megis 

darn byr o wialen, ar yr adrannau i fod 

tynnu a tharo'r pwnsh yn sydyn gydag a 
morthwyl. Bydd y metel diangen yn torri 

i ffwrdd a gellir ei symud. Yr jagged 

gellir ffeilio ymylon pob toriad yn awr 

llyfn i'r llinellau sgôr a adawyd gan y 


templed, (Llun 3). 


Mae tri thwll 6.5mm bellach yn cael eu drilio trwodd 
ben y derbynnydd, yn y swyddi 

marcio. Y twll tu ôl i'r cylchgrawn 

wel toriad yn eithriad serch hynny, fel y mae 
drilio trwy ddwy ochr y derbynnydd. 

Y cilfachau ar gyfer y gafael a cylchgrawn 
ffynnon rhaid pasio drwy y derbynnydd o 
brig i'r gwaelod. Rydym eisoes wedi torri'r 
cilfachau uchaf gyda chymorth templed 
Rhif1. Sefyllfa y ddau doriad hyn 

rhaid ei drosglwyddo yn awr i'r ochr isaf 

o'r derbynnydd. Y cilfach gafael isaf yw 


wedi'i leoli sawl milimetr ymhellach yn ôl 


Machine Translated by Google 


A'n 


FFIGUR 'A': TEMLADAU DERBYNYDD ISAF. 


TYNNU ARDALOEDD Cysgodol. 


CYN Y GELLIR DEFNYDDIO TEMPLED RHAID EI EHANGU GAN 2596 
DEFNYDDIO LLUNGOPIWR. Sylwer: Yn dilyn ehangu 2595 dylai hyd 
cyffredinol y templed fod yn 282mm, fel y dangosir uchod. Os nad dyma'r 
mesuriad, gellir ehangu neu leihau'r templed yn ôl yr angen hyd nes y ceir 
y mesuriad cywir o 282mm. 


Machine Translated by Google 


Twll sgriw Twll mynediad sgriw gwanwyn Twll Sgriw 


Sbardun / Toriad Sea Toriad ffynnon cylchgrawn 


c i Toriad gafael 


Sbardun sgriw twll Twll sgriw Sear 


Tyllau pin gafael 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


union leoliad y toriad isaf; gall hyn 
cael ei dorri allan yn awr. Yr unig wahaniaeth 


rhwng y ddau doriad yw bod yr isaf 


toriad bas wedi'i ffeilio (saethu). 


i un pen. Dylai'r slot hwn fod yn 12mm 


eang x 2mm o ddyfnder a bydd yn derbyn y 
dal gwanwyn cylchgrawn maes o law, 


Llun 4: Toriad gafael isaf (MUR): 


Yn olaf, tynnwch unrhyw burrs ac ymylon miniog 
o'r tu mewn i'r derbynnydd a achosir gan 

y drilio a ffeilio. Yr arwynebau allanol 

dylid ei sgleinio'n llyfn gan ddefnyddio cyfrwng 

papur tywod gradd nes bod gan bob llinell sgôr 


wedi'i ddileu. Mae'r derbynnydd isaf yn awr 


wedi gorffen a gallwn symud ymlaen i ffitio pob un 


y rhannau mewnol gynnau a grybwyllwyd yn gynharach. 


Ffotograff 5: Cilfach ffynnon 
gylchgrawn is Nodwch y rhicyn bas (saeth). 


na'i gymar uchaf. Mae hyn er mwyn sicrhau 


SCORE LINES 


bod y gafael, pan gaiff ei ffitio, yn fychan 


ongl mewn perthynas â'r derbynnydd. Mesur 


mewn pellter o 41mm o gefn y 


MAGAZINE WELL 


derbynnydd a sgôr llinell syth, mae hyn 
nod yw hyd y toriad, (Gwel 

Ffigur B). Lled y cilfach yw 20mm, dim ond 
yr un fath â'i gymar uchaf. 

Tynnwch y metel diangen gan ddefnyddio a 


haclif a ffeil i siapio, (Llun 4). 


Mae toriad ffynnon isaf y cylchgrawn bellach wedi'i dorri 
i mewn i ochr isaf y derbynnydd yn 

yn union yr un sefyllfa â'r uchaf 

cilfach. Y ffordd hawsaf o drosglwyddo'r 


lleoliad y cilfach uchaf ar y 


ochr isaf y derbynnydd yw sgorio dau 


llinellau fertigol i Ilawr ochr y derbynnydd. 


FIGURE 'B' 


RECESS POSITION 


Mae gwaelod pob llinell yn dangos y 
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Llun 6: Y gafael wedi'i binio yn ei le 


Gellir gosod y gafael yn gyntaf. Mae'r rhan hon yn 
dim byd mwy cywrain na hyd o 40 

x tiwb hirsgwar 20mm 16 mesurydd. A 

gellir defnyddio mesurydd ychydig yn drymach, ond 
unwaith eto, er mwyn cadw'r arf mor ysgafn â 


phosibl, mae mesurydd 16 yn ddelfrydol. 


Torrwch bob pen o'r gafael ar ongl fach. 

Gwthiwch y gafael i mewn i'r rhan isaf penagored 
toriad ac yna i fyny ac i mewn i'r uchaf 

agoriad cilfach. Dylai top y gafael fod yn gyfwyneb â 
brig y derbynnydd ac a 

ffit ffrithiant snug. Fel gydag unrhyw ran, yn benodol 
efallai y bydd angen gosod â llaw 


cyn y bydd y gafael yn llithro i'w safle. 


ÔD 


Mae dau bin sbring 4 x 30mm bellach wedi arfer 


cadw'r gafael yn gadarn yn ei le. Mae ochr 


mae'r derbynnydd eisoes wedi'i ddrilio ar gyfer y pinnau 


ond nid yw y gafael. Gosod diamedr 4mm 


dril darn i mewn i bob un o'r tyllau gafael derbynnydd 


a drilio drwodd i'r gafael. Mae ochrau 

rhaid drilio'r gafael ar wahân, peidiwch â drilio'r holl 
ffordd drwy'r gafael yn unig 

un ochr i'r llall neu ni fydd y tyllau 

llinell i fyny ac ni fydd y pinnau yn tapio i mewn. 
Nawr tapiwch bob pin nes eu bod yn wastad 

ochr y derbynnydd, (Llun 6). Mae gafael a wneir o hyd 
tiwb yn y modd hwn yn 

yn berffaith ddigonol, ac yn gadarn a 


gweddol gyfforddus i ddal, 


Mae'r 'ffynnon cylchgrawn', sydd yn y bôn yn a 
tiwb canllaw ar gyfer y cylchgrawn, gall fod yn awr 
gwneud a gosod. Mae'r 'ffynnon' wedi'i gwneud o 
darn o fesurydd 34.93 x 15.88mm 16 

tiwb hirsgwar. Peidiwch â gadael i'r ffwl mesur cymhleth 
yr olwg 

ti; mae i bob pwrpas ymarferol, dim byd 

mwy na 35 x tiwb 16mm. Fodd bynnag, pan 
prynu'r tiwb, gofynnwch am yr union 

mesur i osgoi cymhlethdodau. 

Yn wahanol i'r derbynnydd a'r gafael isaf, mae'r 
mesurydd, (trwch y wal tiwb) yn iawn 


bwysig gan fod yn rhaid i'r dimensiynau mewnol fod 


gywir, ac mae hyn yn cael ei lywodraethu gan y mesurydd. 


Rwyf wedi darparu pedwar llun ar gyfer y ffynnon, 'A', 
'B', 'C' a 'D' (Gweler Ffigur D). Fel y dangosir 

yn Llun 'A', mae'r ffynnon yn 114mm o hyd. 

Yn gyntaf rhaid i ni dorri darn 12mm i ffwrdd 

o ben y ffynnon fel mai dim ond y blaen 

olion wal, Darlun 'B'. Bydd hwn yn cael ei ffurfio'n 


ddiweddarach yn y porthiant cetris 


Machine Translated by Google 


Grip A Chylchgrawn Wel 


Llun 7: Y ffynnon gylchgrawn yn 


dangos cilfach dal y gwanwyn a thwll cefn. 


ramp, ond yn gyntaf, rhaid i ddwy ran o fetel 

cael ei dorri allan a'i symud o'r tu cefn 

wal y cylchgrawn yn dda i'r 

mesuriadau a ddangosir yn Lluniad 'C'. Mae lled pob 
toriad yn cael ei lywodraethu gan y 

wal y tiwb, felly dim ond y mesuriadau hyd sydd angen 
eu cyflenwi. Gwelodd 

allan y metel diangen gan ddefnyddio haclif 

am y toriadau ar eu hyd, ac yna drilio a 

rhes o bedwar neu bump o dyllau ar hyd y gwaelod 
ymyl pob cilfach, i ganiatau yr adrannau 


i'w dileu. Ochrau pob cilfach 


bydd yn arw ac yn jagged ar ôl llifio allan 


a rhaid ei ffeilio i lawr i wal y 


yn dda. Mae twll 4mm bellach yn cael ei ddrilio drwy'r 


canol yr adran sy'n weddill o'r 
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wal gefn, (saethu). A cyfatebol 

twll, (saethu), hefyd yn cael ei ddrilio trwy'r 
gyferbyn â wal flaen y ffynnon mewn aliniad 
gyda'r twll cefn, (Llun 7). Gall hyn fod 

ei wneud wrth wneud y twll cyntaf yn syml 
drilio yr holl ffordd drwy'r ffynnon o 

un ochr i'r llall. Pob ymyl miniog o 

y tu mewn a'r tu allan i'r cylchgrawn 

rhaid tynnu ffynnon gyda ffeil, felly y mae 


hollol esmwyth. 


Rhaid ffurfio'r ramp porthiant cetris i'r ongl a ddangosir 
yn Lluniad 'D'. Clamp 

y ffynnon mewn vice felly top y vice 

safnau yn wastad â gwaelod y ramp. 

Bydd hyn yn sicrhau bod y ramp yn haws 

ffurf. Rhowch ddarn byr o wialen tua 4” 

mewn hyd ar ymyl uchaf y ramp a 

tapiwch y wialen yn gadarn gyda morthwyl nes bod y 
ramp yn cael ei ffurfio i'r ongl a ddangosir yn 

Llun 'D'. Tra y mae y darluniad hwn yn a 

templed, nid oes angen ei gopïo na'i dorri allan. Mae'r 
cylchgrawn yn dda yn gallu 

cael ei osod dros y templed tan y ramp 

yn cyfateb i'r ongl a ddangosir yn y llun. 

Pwyleg wyneb uchaf y ramp a 

talgrynnu i ffwrdd y ddwy gornel finiog a fydd 

yn bresennol ar ei hymylon blaen. Pwrpas 

y ddau gilfach a'r twll wedi'i dorri i'r cefn 

o'r ffynnon cylchgrawn yw caniatau i'r 

gosod y cylchgrawn dal gwanwyn. Mae'r 

dau ddiben sydd i'r gwanwyn, sef cymryd gormod o le 
yng nghefn y ffynnon a'i ddal 

y cylchgrawn yn ei le. Fe'i gwneir o a 

hyd o ddur ffynnon 7/16” x 18 medr 

stribed, yn debyg i'r deunydd a ddefnyddir i wneud 


y prennau mesur dur hynny sydd ar gael yn y rhan fwyaf o dda 


siopau caledwedd. 


Machine Translated by Google 


A. B 
Mae diwedd y sbring yn cael 
ei gynhesu gyda fflachlamp 
| nwy i ganiatau i un pen gael 
ei ffurfio'n ddolen. 
143 
U 
' TEMPLED 
c. 
Ar ôl ffurfio'r ddolen, dylid plygu dalfa'r 
gwanwyn i siâp y templed. 
Dylai hyd cyffredinol y gwanwyn fod yn 116mm 
ar ôl plygu. 
FFIGUR 'E', CYLCHGRAWN GWANWYN 
as 


-18- 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


dd 


Llun 8: Daliad gwanwyn y cylchgrawn 


Mae dur gwanwyn ar gael mewn llawer o wahanol 
fesuryddion a lled, o siopau cyflenwad peirianneg 
model da; y math o 

man lle mae adeiladwyr o stêm model 

mae peiriannau ac ati yn prynu eu cyflenwadau. 

Rwyf wedi darparu tri llun i ddangos y dilyniant cywir 


o ffurfio'r sbring i'w siâp gofynnol, (Gweler Ffigur E). 


Mae lluniad 'A' yn dangos hyd y sbring cyn plygu hy 
143mm. Mae llifio trwy ddur gwanwyn yn anodd iawn 
oherwydd 

ei chaledwch, felly mae'n well torri i 

hyd gan ddefnyddio disg torri neu gornel olwyn malu 


ar grinder mainc. 


Y cam cyntaf yw ffurfio un pen i'r 
sbring i mewn i ddolen, fel y dangosir yn Llun 'B'. 
Y ddolen hon yw'r adran o'r gwanwyn sy'n 


yn gweithredu fel y dalfa rhyddhau cylchgrawn. 
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Clamp tua modfedd neu ddwy o'r sbring ìi mewn 

yn is fel bod y rhan fwyaf o hyd y sbringiau 

gweladwy. Cynheswch y pen gweladwy gan ddefnyddio nwy 
ffagl tan tua modfedd o'r gwanwyn yn 

lliw coch llachar disglair. Rhaid i hyn fod 

ei wneud i sicrhau nad yw'n torri 

yn ystod plygu. Daliwch y gwanwyn tua hanner 

modfedd o'i ddiwedd gyda phâr o binceri 

a, thra yn cadw fflam y ffagl ar y 

gwanwyn, ffurfiwch y ddolen. Peidiwch â diffodd y 
gwanwyn ond gadewch iddo oeri'n araf. 

Nesaf, clampiwch hyd cyfan y gwanwyn 

mewn cam fel mai dim ond y ddolen sy'n weladwy. 
Plygwch y ddolen yn ôl ychydig nes ei fod 

yn cydymffurfio â siâp Lluniad 'C'. hwn 

Dylid ei wneud gyda'r oerfel gwanwyn, mae'n 

nid oes angen gwresogi'r dur eto. 

Tynnwch y sbring o'r is a phlygu 

hyd y sbring yn gromlin fach, 

gellir gwneud hyn yn hawdd gan ddefnyddio bys 

pwysau yn unig. Dylai dalfa'r gwanwyn edrych yn 

debyg i Dempled 'C'; nid yw'n 

rhaid iddo fod yn gydweddiad perffaith, ond dylai 

bod yn weddol agos, (Llun 8). Mesur 

y bwlch ar ddiwedd y ddolen (saethu), it 

dylai fesur tua 6mm ar draws. 

Yn olaf, gellir gosod dalfa'r cylchgrawn 

i'r cylchgrawn yn dda. Mae diamedr amm 

rhaid drilio twll trwy'r gwanwyn 

felly gellir ei bolltio i'r cylchgrawn 

yn dda. Nid wyf wedi rhoi union fanylion 

mesur ar gyfer lleoliad y twll 

oherwydd efallai na fyddwch yn plygu'r gwanwyn 
yn union fel sydd gennyf. Marciwch safle'r 

twll trwy ddal y sbring yn erbyn y cefn 

o'r cylchgrawn yn dda, felly bwlch o tua 

Mae 6mm yn bodoli rhwng top y ddolen 


a gwaelod y ffynnon ('A' - Llun 9). 


Machine Translated by Google 
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Gwnewch farc ar draws y sbring yn unol â dylai fod yn ffit gwthio dynn, neu o leiaf fod 

y twll yr ydym yn drilio yn gynharach yn y wal gefn digon snug fel y bydd yn aros yn ei sefyllfa 

o'r ffynnon. Dyma'r sefyllfa y mae'r yn gytun. Gosodwch y ffynnon fel bod y 

twll i gael ei ddrilio. Defnyddiwch ddiamedr amm blaen blaen uchaf y ramp bwydo yw 9mm 

sgriw soced pen cromen tua 9mm o hyd uwch ben y derbynnydd. Bydd y ffynnon 

i gadw dalfa'r sbring yn ei le, Arrow yn y pen draw yn cael eu cadw gyda solder arian 

'B'. Mae'r twll yr ydym yn drilio yn gynharach yn y blaen ond rhaid iddo aros yn symudol am y tro. 

wal y ffynnon cylchgrawn yw caniatau i wrench Bellach gellir ail-gysylltu dalfa'r gwanwyn â'r cylchgrawn 
hecsagon gael ei fewnosod yn y yn dda. Pan gaiff ei osod, y top 

yn dda i ddal y sgriw soced yn ei le, Dylai dalfa'r gwanwyn fod tua lefel 

felly gellir tynhau'r nut, Arrow 'C'. gyda top y cylchgrawn yn dda. Peidiwch 

Y ffynnon cylchgrawn a dal y gwanwyn poeni os yw ychydig yn uwch neu'n is, serch hynny, 


mae'r cynulliad bellach wedi'i orffen ac yn barod i fod gan na fydd yn ymyrryd mewn unrhyw ffordd â'r 


wedi'i fewnosod yn y toriad ffynnon cylchgrawn. gweithrediad yr arf gorffenedig. 


Llun 9: Y cylchgrawn sydd wedi'i gydosod yn llawn 
ffitio'n dda i'r derbynnydd. 


GOSOD Y FFYDD 


Mae'r ffynnon yn cael ei gwthio i ben y 


derbynnydd ac i lawr i'r toriad isaf. 


Cyn y gellir gwneud hyn, dal y gwanwyn 
rhaid ei ddadfoltio a'i ddileu. Y ffynnon 


DO) 
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Fel y nodais ar ddechrau hyn 

llyfr, dull cymharol hawdd a chyflym 

o adeiladu cylchgrawn yw addasu hyd 

o diwbiau, yn hytrach na gweithgynhyrchu y 
cylchgrawn o'r dechrau. Yn wahanol i'r 9mm 
cylchgrawn a ddangoswyd yng nghyfrol un sef 
wedi'i adeiladu o un darn o diwb, 
dimensiynau'r cetris .32/.380 

gofyn am ddefnyddio dau faint tiwb gwahanol. 
Prif gorff y cylchgrawn yw tiwb 7 394” o hyd 25.40 x 12.70 
x 1.6mm, yn 

geiriau eraill, mesurydd safonol 1” x 2” x 16. 
Mae'r ail diwb cylchgrawn yn 7 34” o hyd 

o 12.70 x 0.91 mm (!/2” x 20 g) tiwb crwn, 


(Gweler Atodiad 'E' am .380 dimensiynau). 


Dylid golchi'r ddau diwb hyn fel eu bod 

yn gwbl lân cyn dechrau 

adeiladu. Rwyf wedi cyflenwi saith 

lluniadau, 'A' i 'G' (Tudalen 23) i'w darlunio 

sut mae corff y cylchgrawn yn cael ei ymgynnull (Ffigur 

F). Y cam cyntaf yw llifio tiwb 'A' (!2" 

x medrydd 20) yn ei hanner. Bydd yn rhaid ei lifio 
yn gyntaf o un pen ac yna'r pen arall, gan ddefnyddio 
hac-so mawr er mwyn cael trwy'r 

hyd y tiwb. Dim ond hanner sydd ei angen, 

y llall yn cael ei daflu. Ffeiliwch yr adran hon i lawr 

ar ei hyd cyfan mor gyfartal â phosibl 

nes ei fod yn drwch o 4.5mm, fel y dangosir yn 


Lluniadu 'F'. Tynnwch ochr uchaf y 
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tiwb hirsgwar (1” x 12”) fel y dangosir yn 

Lluniadu 'B'. Rhaid gwneud hyn trwy lifio'r ddwy wal 

ochr, yn hytrach na dim ond 

llifio oddi ar ben y tiwb. Gyda'r top 

tynnu, tynnwch y ddwy ymyl danheddog 

a fydd yn bodoli ar y ddwy wal fewnol oherwydd y 
gweithdrefn llifio. Mesur uchder y tiwb o'r top i'r gwaelod, 
dylai 

mesur 25mm, fel y dangosir yn Lluniad 'D'. 

Nawr rhedeg ffeil rownd neu hanner rownd yn ôl a 

allan ar hyd y tiwbiau ochr agored nes befel 

yn cael ei greu, fel yn Darlun 'E'. Dylai'r ffeil fod ychydig 
filimetrau yn fwy na lled 

y tiwb. Mae'r ddau hanner bellach wedi'u clampio 
ynghyd â phâr o glipiau pibell, fel yn Darlun 'C'. Rhaid 

i'r adran gron uchaf fod 

ychydig yn llai o led na'r hirsgwar 

tiwb, felly bydd yn gorffwys ar y bevel, yn hytrach na 
dim ond eistedd ar ben y tiwb. Mae hyn i'w wneud 
siwr bod sianel gul yn bodoli ar y naill na'r llall 

ochr yr adran gron uchaf, fel y dangosir yn 

Lluniadu 'G'. Os oes angen, rhowch y darn crwn yn y 

bwlch a thynhau'r darn yn ysgafn 

safnau nes bod y tiwb wedi'i wasgu ychydig a 

bydd yn ffitio'r bevel yn ôl yr angen. Tynhau'r 

clipiau pibell dim ond digon i ddal y ddau 

haneru ynghyd, ond dim mwy na hyny. Mae'r 

mae'n rhaid i uchder mewnol y cynulliad hwn fod yn awr 
wedi ei fesur gyda mesurydd vernier, os 

ar gael, er y gellir defnyddio darn o wifren wedi'i thorri 

i'r hyd cywir. Fel y gwelir 

yn Lluniad 'G', dylai'r uchder mewnol fod 

25.5 i 26mm. Dylai'r mesur hwn 

bodoli ar hyd y cyfan o'r 

cynulliad. Bydd angen gwneud bach 


swm yr addasiad i gyflawni hyn 


mesur. 
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yr ardaloedd ar y cyd. Corff y cylchgrawn 

bellach wedi gorffen a gallwn ddechrau ei dorri 

i siapio. Er mwyn gwneud hyn yn syml 

gweithdrefn; y templed sy'n cyd-fynd, 

(Gweler Ffigur G), dylid ei gludo i'r 

corff cylchgrawn fel bod y gwaelod yn syth 

diwedd yn wastad â diwedd y cylchgrawn. 
Defnyddiwch ysgrifennydd a marciwch y crwm bach 
torri allan siâp ar ben y 


cylchgrawn. Dyrnu safleoedd y 14 


tyllau gwylio cetris (dewisol) a 

yna tynnwch y templed. Y 14 twll 

yn 3mm mewn diamedr ac yn cael eu drilio 

trwy gorff y cylchgrawn o un ochr 

i'r llall. Yr adran uchaf wedi'i thorri allan â chrom 


wedi'i siapio, gan ddefnyddio ffeil hanner crwn. 


Mae toriad a slot bellach yn cael eu torri i mewn i'r 


wal gefn y cylchgrawn. Y toriad uchaf 

yn 6mm o ddyfnder ac mor eang â'r 

Llun 10: Y cylchgrawn, bloc ffurflen a bydd waliau ochr cylchgrawn yn caniatâu. Mae'r 

pin. slot isaf yn cael ei dorri gan ddefnyddio llafn haclif ac mae 
wedi'i leoli tua 2mm uwchben y gwaelod 


Gydag unrhyw addasiadau a wnaed a'r ddau 


myl y cylchgrawn. Dylai'r slot hwn fod 
haneri clampio gyda'i gilydd, yn berthnasol fflwcs ìi hyd HD Y 


. . tua 1.5mm o ddyfnder ac eto, mor eang 
cyfan y ddau uniadau a sodr arian 


Gn | fel y bydd y waliau ochr yn caniatau. Y plât sylfaen 
y ddwy adran gyda'i gilydd. Defnyddiwch propan 


bydd cadw'r gwanwyn yn ffitio i'r slot hwn maes o law 
tortsh nwy a gwres sawl modfedd o'r 


cwrs. 
cylchgrawn ar un ochr. Cymhwyswch y 

sodro a chaniatau iddo lifo ar hyd y sianel a grêwyd Bydd cryn dipyn o burring yn bodoli 

gan y bevel. Cario allan y tu mewn i'r cylchgrawn oherwydd y ffeilio a 
y drefn hon ar ben arall y drilio. Dylai hyn fod yn gyfan gwbl 
cylchgrawn, yna trowch y cylchgrawn o gwmpas tynnu gyda ffeil fflat fel bod y tu mewn 

a chymhwyso'r sodrwr i'r uniad gyferbyn. waliau yn hollol llyfn. 


Gadewch iddo oeri ac yna tynnwch unrhyw ormodedd Mae gan bob cilfachau a thyllau angenrheidiol 


sodr o'r tu mewn a'r tu allan i'r bellach wedi'i wneud a gallwn symud ymlaen i 
cylchgrawn. Sgleiniwch y waliau allanol gyda ffurfio'r cylchgrawn 'gwefusau'. Mae gwefusau'r 
papur tywod, gan roi sylw arbennig i cylchgrawn yn gyfrifol am ddal y pentwr o 


00. 


Machine Translated by Google 


in hal 
A. 
Remove top of tub€ 
B -. 
Cy 
Silver solder 
Bevel 
25mm i ì 

3 2 

cN PEFOFEWITI Yni: UM 


E. 


FIGURE 'F'.. MAGAZINE CONSTRUCTION 


24 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


2 
<m 
al 
o 
ôs 
WM | 
LLi 
OF 


JOA- 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


Er 


| FORM 
BLOCK 
TEMPLATE 


FFIGUR H. 


Rhaid ffeilio'r bloc ffurflen i'r 


siâp y llun uchod 


Llun 11: golygfa gefn y cylchgrawn gyda 


bloc ffurflen wedi'i binio yn ei le 


cetris tu mewn i'r cylchgrawn a rhaid 
cael ei ffurfio i'r gyfuchlin gywir i sicrhau 
bwydo cetris yn llyfn o 

cylchgrawn i siambr. Am hyny, a 

rhaid gwneud 'bloc ffurf' syml, o gwmpas 


y mae y gwefusau yn cael eu ffurfio. 


Hyd y bloc yw 8” o 9.5 x 19.05mm 


( 3/8” x 3/4”) bar gwastad. Un pen i'r bloc 
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rhaid ei siapio i'r gyfuchlin gywir fel 

a ddangosir yn y templed sy'n cyd-fynd, 

(Gweler Ffigur H). Nid oes angen copïo neu 

torri allan y templed, dylid ei ddefnyddio fel 

canllaw y gosodir y bloc drosto. 

Sicrhewch ffeil fawr, ochr fflat yn wynebu i fyny, mewn a 
is. Daliwch y bar bloc ffurflen i ffwrdd o 

chi yn erbyn y ffeil. Tynnwch y bar tuag atoch tra ar yr 
un pryd yn ei godi, 

cynnal pwysau cadarn cyson. 

Bydd y dull hwn yn siapio diwedd y 

bloc yn gywir, ac yn foolproof 

gweithdrefn. Trowch y bloc drosodd a gwnewch y 
yr un i'r ochr arall. Ar adegau yn ystod 

ffeilio, gwiriwch y bloc yn erbyn y llun 

a gwnewch yn siŷr ei fod mor agos ag y bo modd 
cyfuchlin y templed. Sleid y bloc 

tu mewn i'r cylchgrawn a'i osod fel y 

mae pen crwm tua 1mm o dan frig y 

y gwefusau. Driliwch drwy'r gwylio mwyaf uchaf 

twll a'r holl ffordd drwy'r bloc, gan ddefnyddio'r un dril 
diamedr ag a ddefnyddiwyd ar gyfer 

y tyllau. Tapiwch bin sbring 94” o hyd 

i ddal y bloc ffurflen yn ddiogel y tu mewn i'r 

corff cylchgrawn, (Llun 11). 

Clamp y cynulliad hwn mewn is fel y genau 

yn ei ddal yn gadarn ychydig o dan y gwanwyn 
sefyllfa pin. Rhowch hyd byr o wialen, 

tua 6mm mewn diamedr, yn erbyn pen y 

y gwefusau a'i dapio'n gadarn â morthwyl. 

Symudwch y gwialen yn ôl ac ymlaen ar hyd pob 
gwefus nes eu bod wedi'u ffurfio i 

cyfuchliniau'r bloc. Nawr mesur 

y pellter rhwng y gwefusau, dylai fod 

7.5mm, (Gweler Atodiad 'E' am .380 

dimensiynau). Os bydd y bwlch yn llai na hyn 

llithro'r bloc yn ôl y tu mewn i'r cylchgrawn 


a thapio gwaelod y bloc yn ysgafn 


Machine Translated by Google 
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i bob pwrpas yn ei yrru i fyny, ac felly Ychydig o ffeilio i'r ochrau a 

cynyddu'r pellter rhwng y gwefusau. gall blaen rownd blaen y dilynwr fod 

Sgleiniwch ymylon uchaf mewnol pob gwefus gyda angenrheidiol cyn y bydd yn llithro y tu mewn i'r 
darn bach o bapur tywod i gael gwared ar unrhyw rai cylchgrawn. Naill ffordd neu'r llall, dylai fod yn rhydd 
ymylon miniog. llithro ffit, felly bydd yn rhedeg yn berffaith esmwyth 


yn ôl ac ymlaen y tu mewn i'r tiwb cylchgrawn. 
Rydyn ni nawr yn barod i wneud a ffitio'r 


MANDREL Y GWANWYN 


rhannau mewnol y cylchgrawn. Rhain 
cynnwys y 'dilynwr', 'prif ffynnon', y 'plât sylfaen' a'r 
'gwanwyn cadw'. Mae'r dilynwr yn 


gwneud a gosod yn gyntaf. Nid yw hyn yn ddim mwy 


na darn o 9.5mm (3/8) x stribed dur mesur 16, wedi'i mE—-——  —— i 


dorri i hyd o 59 mm. 


Mesur mewn pellter o 35mm oddi wrth un 


gorffen a sgorio llinell syth. Clamp y 


stripio mewn vice felly ben y genau yn Llun 12: Mandrel y gwanwyn. 


lefel gyda'r llinell sgôr. Gan ddefnyddio morthwyl, 
plygu'r dilynwr i gyfuchlin Ffigur Nawr gallwn dorchi'r prif gyflenwad, ond cyn y gallwn 
'Fi'. Rownd blaen blaen y dilynwr wneud hyn, rhaid mandrel syml 


cyn plygu, a hefyd, ffeiliwch tapr arno gwneud o amgylch i'w torchi. Am hyn, tri 


y dilynwyr goes isaf yn y sefyllfa mae angen gwiail dur, 6mm mewn diamedr a 14” o hyd. 
dangosir. Dylai pob gwialen fod 

golchi fel ei fod yn drylwyr lân, felly 

clampio mewn vice, pob un ar ben y llall 

gyda'r gwialen yn dod i ben lefel. Gan ddefnyddio tortsh nwy, 
twymo ben y gwiail a'u bresyddu 

gyda'i gilydd am hyd o tua modfedd, 


(Llun 12). Gwnewch yr un weithdrefn hon i 


pen arall y cynulliad ac yna 


59mm 


gadael iddo oeri. Driliwch 1.0 i 1.5mm bach 


twll trwy'r cynulliad gwialen yn agos at un 

TAPER diwedd, trwy ba un i borthi y gwanwyn dur 
weiren. Mae angen 20 gwifren fesurydd i wneud y 
gwanwyn ohoni. Cerddoriaeth neu weiren piano, fel y mae 
yn cael ei alw'n gyffredin, yn cael ei werthu fel arfer mewn rholiau o 
25 troedfedd o hyd, ac mae ar gael yn eang o 
siopau peirianneg model mwyaf da a 


FFIGUR I. gweithgynhyrchwyr gwanwyn. Peidiwch â defnyddio unrhyw wifren 
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heblaw 20 mesurydd, neu bydd y gwanwyn 

rhy drwm neu'n rhy ysgafn. Hyd chwe throedfedd o 
gwifren yn ddigon ar gyfer torchi y gwanwyn. Mewnosod 
diwedd y wifren drwy'r mandrel 

twll a'i glymu i atal y wifren rhag 

Tynnu allan. Sefwch ar y wifren a thynnu i fyny 

ar y mandrel nes bod y wifren yn dynn. 

Fel arall, clymwch ddiwedd y wifren i a 

gwrthrych llonydd megis is, drws 

handlen, ac ati Daliwch y mandrel ar ongl 

gyda dwy law a dechrau ei droi i coil 

y Gwanwyn. Gyda'r gwanwyn torchog ar hyd y 

hyd y mandrel bwlch o gwmpas 

Dylai 10mm fodoli rhwng pob coil o 

weiren. Wrth torchi y gwanwyn, gall y bwlch 

cael ei addasu gan syml gynyddu neu 

lleihau'r ongl y mae'r 

cedwir mandrel, (Gweler Ffigur J). Rhyddhau 

bydd tensiwn ar y wifren yn caniatau i'r gwanwyn 
dadflino'n rhannol, y gwanwyn yn dod 

siâp trionglog. Snip drwy'r cwlwm o wifren a llithro'r 

sbring o'r 

mandrel. Rhaid bellach plygu'r sbring yn ôl i'w siâp 
hirsgwar gwreiddiol. 

Defnyddiwch eich bysedd yn unig ar gyfer y llawdriniaeth hon a 
gwasgu ochrau pob coil yn ôl ìi mewn 

eu siâp cywir. Mae hwn yn amlwg a 

gweithdrefn syml a bydd 

dod yn hunanesboniadol am sut i wneud 

hyn ar weled y gwanwyn, er mor anhawdd i 

esbonio mewn geiriau. Pan fyddwn yn coil unrhyw 
gwanwyn, boed yn grwn neu'n hirsgwar, bydd 

uncoil bob amser pan fydd tensiwn yn cael ei ryddhau. 
Bydd y gwanwyn crwn yn dal i fod yn grwn, ond 
y fersiwn hirsgwar, yn anffodus, bydd 

bob amser angen plygu yn ôl i siâp. 


Peidiwch â phoeni os oes gan y gwanwyn sylweddol 
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mn 


a 


FFIGUR J. 


plygu ar ei hyd wedi ei orphen, fel hyn 

ni fydd yn ymyrryd â'r cywir 
gweithrediad y cylchgrawn. Y Gwanwyn 
nawr rhaid ei gywasgu sawl gwaith 

cyn ei docio i'r hyd cywir. 

Y ffordd hawsaf o wneud hyn yw llithro a 
cwpl o wialen diamedr 6mm, yr un peth 


hyd fel y mandrel, trwy'r gwanwyn. 
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Mae'r rhain yn gweithredu fel canllaw a gwneuthuriad 
cywasgu'r gwanwyn yn llawer haws. 

Bydd y gwanwyn cylchgrawn yn crebachu o 14” i tua 

10”. Nawr defnyddiwch bâr o 

gefail a thorri'r sbring i hyd o 8”. 

Mae'r prif gyflenwad bellach wedi'i orffen ac yn barod 
i lithro y tu mewn i'r cylchgrawn. Cyn i'r 

gwanwyn yn cael ei fewnosod, rhaid gosod un pen 

gyda'r plât sylfaen i selio oddi ar y gwaelod 

o'r cylchgrawn. Gwneir y plât sylfaen 

o'r un stribed dur mesur 9.5mm 16 

ag a ddefnyddir i wneud y dilynwr. Torri 25mm 

hyd y dur a thalgrynnu un pen felly mae'n ffitio'n dda 

y tu mewn i waelod y 

cylchgrawn. Driliwch dwll 4mm o ddiamedr 

trwy ganol y plât fel y gall 

cael ei bolltio i'r gwanwyn. Plygwch y coil olaf 

o'r sbring i mewn i ddolen a defnyddio amm 

sgriw soced diamedr, cnau a golchwr, i 


bolltio'r plât gwaelod i'r sbring, (Gwel 


Ffigur K). 
SPRING 
WASHER — 
ccc 
nn a- | 
PLATE 
FFIGUR K. 


Bellach gellir gwneud y gwanwyn cadw plât sylfaen. 
Mae angen hyd y wifren sbring 20 medr, 60mm o hyd, 
i ffurfio'r sbring ohoni. Mae angen hyd o wialen ddur 
6mm mewn diamedr a thua 6” o hyd hefyd i ffurfio'r 


sbring o'i hamgylch. 
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Clampiwch y wialen mewn rhan mewn fertigol 

safle fel bod 4” ìi 5” o'r wialen yn weladwy 

uwchben yr is-genau. Gosodwch y canol 

adran y wifren yn erbyn y wialen a 

plygu'r wifren i siâp 'U', (Gweler Ffigur 

L). Clamp pen agored y gwanwyn hwn mewn a 

i'r gwrthwyneb fel bod y pen crwm yn weladwy uwchben y 
enau. Tapiwch yr adran hon sy'n ymwthio allan gydag a 
morthwyl nes ei fod wedi'i blygu'n fflat ar draws y top 
y genau. Blaen pob un o'r ddau wanwyn 


rhaid bellach plygu 'ffyrc' tuag allan am a 


hyd o 2mm. Mae'n well clampio'r awgrymiadau 

o bob fforch mewn vice a phlygu iddynt 

siâp gan ddefnyddio morthwyl a dyrnu. Os bydd y 
mae dwy ran plygu yn hirach na'r 2 

mm gofynnol, dylid eu lleihau 


defnyddio grinder. 


INSERT BASE 
PLATE SPRING 


FFIGUR M. 
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Llun 13: Y cylchgrawn yn barod ar 


gyfer gwasanaeth. 


Rhaid gosod y gwanwyn yn awr yn y 


slot yn wal gefn waelod y 


cylchgrawn, fel y gallwn nodi'r sefyllfa yn 

pa un i ddrilio'r twll a fydd yn dal y 

gwanwyn yn ei le, (Gweler Ffigur M). Efo'r 

gwanwyn wedi'i fewnosod yn llawn, marciwch ymyl y gwaelod 
o'r cylchgrawn, yn y sefyllfa lle mae'r 

dwy fforch yn pwyntio. Trosglwyddo'r sefyllfa hon 
i ochr y cylchgrawn tua 2mm i fyny 

o ymyl isaf y cylchgronau. Nawr dril 

twll ar y pwynt hwn 1.0 i 1.5mm i mewn 

diamedr trwy'r cylchgrawn o un 

ochr i'r llall. Pan mae'r gwanwyn nawr 

wedi'i ail-osod, dylai'r ddwy fforch dorri i mewn 

y tyllau, ac atal y gwanwyn rhag 

syrthio allan. Tynnwch y gwanwyn a'r 

gellir mewnosod rhannau mewnol, (Llun 13). 


Llithro'r dilynwr i mewn i'r cylchgrawn yn gyntaf, 
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ac yna'r prif gyflenwad a'r cynulliad plât sylfaen, ac yna 


ailosod y gwanwyn cadw, i ddal yr holl rannau yn eu lle. 


STOPIO CYLCHGRAWN 


Mae'r cylchgrawn bellach wedi'i gydosod yn llawn 
heblaw am yr 'stop'. Nid yw hyn yn ddim mwy 

cywrain na sleisen denau o'r 15.88 x 

Tiwb mesurydd 34.93mm x 16, a ddefnyddir i wneud 
y cylchgrawn yn dda. Mae'r stop yn atal y 

cylchgrawn rhag cael ei wthio yn rhy bell ìi mewn 

yr arf, ac hefyd, yn dal y cylchgrawn 

yn ei le trwy fachu ar ddal y sbring. Mae un pen y stop 

yn cael ei ffeilio i a 

tapr a'r pen arall yn cael ei dynnu 


yn gyfan gwbl, (Gweler Ffigur N). 


Wnh 


MAGAZINE STOP 


a 
TAPER 


FFIGUR N. 


Cyn i'r stop gael ei dorri o'r tiwb, bydd y 

bwlch rhwng gwaelod y ffynnon a 

rhaid i ymyl uchaf dal y gwanwyn fod 

mesuredig. Dylai fod tua 6mm, ond fe 

gall fod ychydig yn fwy neu lai, yn dibynnu 

ar sut y ffurfiwyd y ddolen ddal. 

Gan dybio bod y bwlch yn 6mm, sef 6mm o drwch 
dylai adran y tiwb 15.88 x 34.93mm 

cael ei dorri allan. Tynnwch un pen i'r stop 

defnyddio haclif a thalgrynnu'r pennau 


o'r ddau brong canlyniadol gyda ffeil. 


Machine Translated by Google 


Adeiladu Cylchgrawn 


Yna caiff tapr ei ffeilio ar y pen arall 

a llyfn caboledig. Mae'r tapr yn caniatau i'r 

dal i lithro dros y stop, i bob pwrpas 

dal y cylchgrawn yn ei le. 

Dylai'r arosfannau ochr uchaf a gwaelod fod 

wedi'i ffeilio'n hollol fflat trwy ei lithro'n ôl a 

allan ar draws wyneb ffeil. Dyma 

bwysig oherwydd mae'n rhaid i'r stop baru 

yn berffaith ag ymyl waelod y ffynnon 

pan fydd y cylchgrawn yn cael ei fewnosod yn y 
arf. Sleid y stop dros y cylchgrawn 

rhwng yr 11eg a'r 12fed tyllau gwylio, (Llun 14). Dim 

ond lleoliad garw yw hwn; yr 

rhaid stopio aros yn rhydd tan y cyfan 

arf yn cael ei adeiladu, pan fydd yn cael ei sodro 


yn ei le yn barhaol. 


Rhowch y cylchgrawn yn y ffynnon a'r 

Llun 14: Y cylchgrawn sydd wedi'i ymgynnull. Dylai dal lithro dros y stop a snap 

i'w safle, gan ddal y cylchgrawn yn gadarn 
yn ei le, (Llun 15). Ychydig bach o 

efallai y bydd angen ffeilio cyn y ddalfa 
bydd snap i'w le, ac ychydig iawn yn rhad ac am ddim 
dylai chwarae fodoli rhwng y dal a 

stopio. Dylai'r cylchgrawn, wrth ei fewnosod, 
fod o dan bwysau ymlaen cyson o 

brig dal y gwanwyn a'r dal 

dolen ei hun. Mae'r gwanwyn yn dileu'r 
gormodedd o le yng nghefn y ffynnon, 

dal y cylchgrawn mor agos i bob pwrpas 


i'r ramp bwydo ag y bo modd. 


Llun 15: Cylchgrawn dal dal y gwanwyn 


yn ei le. 
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TRIGGER 
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FFIGUR O. 


Llun 16: Mae'r sbardun yn cael 

ei dorri o ran o blât dur. 

Gallwn nawr ffitio'r sbardun a'r gard. Mae'r 
ddau yn rhannau syml a syml iawn 

i wneud. Byddwn yn dechrau gyda'r sbardun erbyn 
torri'r templed sy'n cyd-fynd ag ef a'i gludo i 
ddarn o ddur 1/8” o drwch 

plât, (Gweler Ffigur O). Dylai'r plât 

mesur lleiafswm o 3” x 2”. Marc 

o amgylch y templed a dyrnu marc y 

cylch croes. Torrwch y sbardun allan gydag a 
haclif a ffeil i siapio. Mae'r adran o 


y sbardun sy'n cael ei dynnu gan y 


d< 


Dylai bys gael ei sandio'n llyfn, felly y mae 

yn gyfforddus pan gaiff ei dynnu. Driliwch amm 
twll diamedr drwy y sbardun yn y 

safle wedi'i farcio dyrnu, fel y dangosir yn (Llun 
16). Mewnosodwch y sbardun yn y derbynnydd 
trwy gilfach y gard a'i ddiogelu i mewn 

safle gyda sgriw soced 4mm a chnau. 

Dylai'r sbardun colyn yn esmwyth ar y 

sgriw heb unrhyw rwymo neu rwymo. 

Mae'r gard sbardun wedi'i adeiladu o a 

adran o 50.80mm (2”) o ddiamedr, 16 

tiwbiau mesurydd. Dylai'r tiwb fod yn 26mm o 
hyd a dylid ffeilio pob pen 

yn berffaith fflat trwy lithro'r gard yn ôl 

ac ymlaen dros ffeil gwastad. Nawr sicrhewch y 

gochel mewn vice, ond i atal y genau 

rhag ei wasgu, tynhau'r genau yn erbyn 

penau y gard, yn hytrach na'r 

ochrau. Defnyddiwch haclif a thynnu a 

rhan o'r gard er mwyn creu slot i'r mesuriadau 
yn Lluniad 'A'. hwn 

slot yn caniatâu i'r sbardun i basio drwy'r gard 
sbardun. Edrych ar y gard fel a 

wyneb cloc, mae'r slot yn cael ei dorri felly mae'r torri 
ymyl y llafn haclif yn pwyntio at 

y safle 'deg i ddau', fel yn Lluniad 'B'. 


3.5.mm 
rd —— 
17mm 
m— I 
26mm 
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Dylai'r gard fod yn ffit gwthio dynn yn y 

toriad gwarchod, felly bydd yn aros yn ei sefyllfa 
ei hun heb unrhyw sodro; ond 

mae'n well ei sodro yn ei le fel ei fod yn ddiogel. 
Mae'n debyg y bydd angen gwasgu 

ochrau y gard, fel ag i'w gwneyd yn a 

siâp hirgrwn bach, cyn ei bod yn bosibl 


gwasgwch y gard i'w le, (Llun 17). Gyda'r gard 


wedi'i osod, gwnewch yn siŷr nad ydyw 
atal y sbardun rhag symud yn rhydd. Os ydyw 
yn cynyddu lled y slot. 


Llun 17: Sbardun a gard wedi'i osod ar y derbynnydd 


EAR 
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Y sear yw'r rhan o'r sbardun 

mecanwaith sy'n rhyddhau'r breech 

bloc pan fydd y sbardun yn cael ei dynnu. Mae'n cael eì wneud 
trwy addasu diamedr 10mm 

wrench hecsagonol, y cyfeirir ato hefyd fel 

'Allweddi' hecsagonol. Mae'r rhain yn eang 

ar gael o'r rhan fwyaf o galedwedd da 

siopau. Maent yn cael eu gwneud o galedu 

dur, ac oherwydd eu siâp, rhoi benthyg 

eu hunain yn ddelfrydol i adeiladu 

sear hwylus. Gall allweddi amrywio o ran 

hyd yn dibynnu ar y gwneuthurwr, 

ond nid yw hyd yn bwysig yn yr achos hwn fel 

dim ond adran ganol yr allweddi sydd ei hangen arnom. 
Mae hyn, fodd bynnag, yn gwneud rhoi unrhyw 
mesuriadau ar gyfer yr angen 

addasiadau yn anodd. Am y rheswm hwn yr wyf 

wedi darparu pedwar templed i'w gwneud 

siapio'r allwedd yn weithrediad syml, (Gwel 

Ffigur G). Rhaid i ddau ben y cywair fod 

ei dynnu nes ei fod yr un hyd a 

Lluniadu 'A'. Nid yw'n bosibl gweld trwy'r allwedd 

gyda haclif oherwydd 

caledwch y dur, felly grinder ongl, yn ddelfrydol gyda 
hollti 

olwyn, rhaid ei ddefnyddio. Os yw grinder ongl 

hollol ddim ar gael, un o'r 

gall llafnau haclif wedi'u gorchuddio â thwngsten fod 
defnyddio, er eu bod yn eithaf drud. 


Mae adran grwm uchaf yr allwedd yn 
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siapio gan ddefnyddio ffeil ac yna caboledig 

llyfn gyda phapur tywod. Mae'r templedi yn 

heb ei gopio a'i ddileu, ond yn hytrach, y 

gosodir allwedd drostynt bob hyn a hyn hyd y 

allwedd yn cyfateb i'r templedi. Mae ochr y 

allwedd, y byddwn yn awr yn cyfeirio ato fel y sear, 
wedi'i ffeilio'n fflat yn y sefyllfa a ddangosir yn 

Lluniadu 'B'. Mae'n gyflymach defnyddio grinder mainc 

i gael gwared ar y rhan fwyaf o'r dur 

cyn gorffen defnyddio ffeil. Ffeil yn unig 

i ffwrdd digon o ddur nes ymyl y gornel yn 

hollol wastad, a dim pellach. Yr ardal wastad hon 

yn caniatâu i adran flaen y sbardun orffwys yn bositif yn 
erbyn ochr y sear. Fel 

a ddangosir yn llun 'C', mae tri thwll bellach 

drilio trwy'r sear i'r diamedrau 

a safleoedd a ddangosir. Y mwyaf o'r rhain 

tyllau yn cael ei ddrilio yn gyntaf. Dyma'r bollt colyn sear 
twll, mae'n 5mm mewn diamedr ac wedi'i leoli 


13mm o ddiwedd y sear. Y twll 


gellir drilio yn y Sears bresennol caledu 

cyflwr neu gellir ei anelio Bydd hyn 

dibynnu ar ba fath o ddarnau dril a ddefnyddir. Mae'n 

yn well drilio tyllau hebddynt 

anelio'r dur trwy ddefnyddio dril 'Cobalt' 

darnau. Mae'r rhain wedi'u cynllunio'n arbennig ar gyfer drilio 
trwy ddur caled ac yn ddefnyddiol iawn, 

er yn eithaf drud. Os yw'r rhain 

ddim ar gael, dylid cynhesu'r sear tan 

mae'n goch llachar llachar ei liw yn yr ardaloedd 

lle mae'r tyllau i'w gwneud. Dylai hyn 

cael ei wneud ddwywaith, gan ganiatau i'r dur oeri 

yn araf rhwng pob gwres. Mae'n well i 

defnyddio tortsh nwy propan ar gyfer y driniaeth hon 
gan ei fod yn rhoi tymereddau llawer uwch nag a 

tortsh wedi'i ffitio â chetris bwtan. 

Oherwydd bod y sear yn wythonglog o ran siâp, mae'r 


rhaid drilio twll cyntaf ar ymyl cornel. 


Machine Translated by Google 
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Yn gyntaf, drilio twll diamedr 2mm drwy'r 
sear, 13mm o'r diwedd, yna ailddrilio'r 


twll i'w ddiamedr 5mm olaf. Yr ail 


Mae twll 2.5mm bellach wedi'i ddrilio i'r dde o'r 


twll 5mm. Nid yw union leoliad y peth 
rhy bwysig, ond yn fras, y mae 

tua 3mm o ddiwedd y sear. Llun 19: Golygfa uchaf o sear gyda'r ddau 
Unwaith eto, ffeiliwch ardal fflat cyn ceisio bin wedi'u gosod. 

drilio'r twll, felly nid yw'r dril yn llithro i ffwrdd 


y gornel. Mae twll 2.5mm arall nawr 


drilio trwy'r ardal wastad, 44mm 


o ddiwedd y sear. Mae'r twll yn 


wedi'i leoli ychydig o dan ymyl y gornel, fel 


y dangosir yn Lluniad 'C'. Mae'r sear gorffenedig yn 


dangosir yn Llun 'D'. 
Llun 20: Sear spring, sgriw a chnau. 
Yn olaf, tapiwch bin sbring 2.5mm o ddiamedr i bob 


twll 2.5mm nes ei fod yn hyd gwastad 

o pin yn weladwy o boptu'r sear, 

(Lluniau 18 a 19). Dylai pob pin fod yn 1” 

mewn hyd. Mae'r sear yn awr yn barod i fod 
gosodedig, ond cyn y gellir gwneyd hyn, ni 

rhaid gwneud y gwanwyn sear, (Llun 20). 

Mae hwn wedi'i wneud o stribed dur sbring 12” x 20 
medr. Dylai'r gwanwyn 

bod yn 88mm o hyd. Driliwch ddiamedr 6mm 


twll pellter o 9mm o un pen i 


y gwanwyn, yna plygwch ef, gan ddefnyddio'ch bysedd, 


tua'r un siâp â Ffigur 'R'. SPRING 


by td 


Llun 18: Mae'r sear yn allwedd wedi'i haddasu. FFIGUR R. 


“3A. 
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Gwneir y sear trwy addasu allwedd hecsagonol. 
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Mewnosodwch y sbring drwy'r toriad serio 

a'i ddiogelu yn ei le gyda sgriw soced 

golchwr a chnau. Mae'r sear bellach wedi'i leoli 
dros y gwanwyn a'i sicrhau yn ei le gyda 

sgriw soced 5mm o ddiamedr. Dylai hyn 

fod yn 35mm o hyd a'i ddal yn ei le gyda 

cneuen. Dylai rhan flaen hir y goes sbardun fod yn 
gorffwys ar ben y 

pin ymwthio allan ar ochr fflat y sear. 

Pan fydd y sbardun yn cael ei dynnu, dylai y sear 
disgyn i lawr fel bod ei ben crwm uchaf yn wastad 


gyda brig y derbynnydd, (Llun 21). 


Peidiwch â phoeni os yw ychydig yn uwch neu'n is 
y sefyllfa hon, bydd yn dal i ryddhau'r breech 

bloc yn berffaith dda. Y brif flaenoriaeth yw 

nad yw y sear yn rhwymo nac yn snag ar y 

toriad serio neu'r sbardun. Dylai symud 

yn esmwyth a bod o dan gyson i fyny 


pwysau o'r gwanwyn. 


Mae'r derbynnydd isaf bellach wedi'i gydosod yn llawn, 
(Gweler Llun 22), a gallwn ddechrau adeiladu 


hanner uchaf y pistol peiriant. 


Llun 21: Golygfa uchaf o'r derbynnydd 
wedi'i ymgynnull. 


Eco 
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Llun 22: Y derbynnydd isaf wedi'i gydosod yn llawn. 
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Mae'r derbynnydd uchaf wedi'i adeiladu o an 

11 2” hyd adran blwch 30 x 30 x 2mm 

tiwbin. Mae hyn yn union yr un maint a ddefnyddir ar gyfer 
y derbynnydd isaf, ac eithrio bod y mesurydd 

rhaid bod yn drymach, sef, trwch wal o 

2mm. Cyn y gallwn dorri'r angenrheidiol 

cilfachau i mewn i'r tiwb, rhaid iddo fod 

ynghlwm dros dro i ben yr isaf 


derbynnydd yn defnyddio cwpl o glipiau pibell, 


Llun 24: Drilio trwy'r tyllau bollt 
derbynnydd isaf. 


Gyda'r ddau dderbynnydd yn dal i glampio gyda'i gilydd, 
ysgrifennwch y llythrennau “EP” ar ochr dde'r 

derbynnydd uchaf. I'r gwrthwyneb (chwith 

ochr) ysgrifennwch y llythrennau “EH” ac yna 

tynnwch y clipiau pibell, (Gweler Ffigur T). 

Lle yr unwyd y ddau dderbyniwr 


gyda'i gilydd, (ochr gwaelod), ysgrifennydd “MW”. Mae'n 


(Llun 23). I wneud hyn, mae'r cylchgrawn yn dda ac yn gafaêllM9enrheidiol i farcio pob ochr i'r 


rhaid cael gwared. Gwnewch yn siwr bod y 

mae llodrau, (pen gafael) y ddau diwb yn wastad, 

a bod pob tiwb i mewn bron mor berffaith 

aliniad ag y bo modd. Tynhau'r ddau glip yn drylwyr i 
gadw'r tiwbiau yn y sefyllfa hon. 

Clampiwch y cynulliad hwn mewn vice, (is 
derbynnydd yn wynebu i fyny) a drilio twll 6mm 
trwy'r ddau dwll bollt derbynnydd isaf 

a thrwodd i mewn i'r derbynnydd uchaf, (Llun 24). Trwy 
ddrilio trwy'r ddau dderbynnydd i mewn 

fel hyn, gallwn fod yn sicr y byddant i mewn 

aliniad cywir pan fo'r arf 


o'r diwedd wedi ymgynnull. 


Llun 23: Mae'r derbynyddion yn cael 
eu clampio ynghyd â dau glip pibell. 
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derbynnydd yn y modd hwn i sicrhau y canlynol 


cilfachau yn cael eu torri i mewn i'r ochrau cywir o 
y derbynnydd. Mae'r nodau cyfeirio llythyrau hyn 
sefyll am Ejection Port (EP), Ejector Hole 

(EH), a Ffynnon Cylchgrawn (MW). Yr isaf 

bellach gellir ail-ymgynnull derbynnydd a 

rhoi o'r neilltu gan na fydd ei angen arnom 

eto nes bod y derbynnydd uchaf yn llawn 


ymgynnull. Gellir torri'r cilfachau yn awr 


i mewn i'r derbynnydd uchaf, (Gweler Ffigur U). 


Byddwn yn dechrau gyda Lluniadu 'A', sy'n dangos 
safleoedd y porthladd alldaflu a'r 

slot handlen bollt. Defnyddiwch sgwâr gosod a 
ysgrifennwch leoliad y porthladd alldaflu 

ar ochr dde'r derbynnydd, lle 

gwnaethom farcio “EP” yn gynharach. Ni all y porthladd 
cael ei dorri allan gyda hac-so, felly cyfres o 

tyllau rhyng-gysylltu, 3 neu 24mm 


diamedr, yn cael eu drilio ar hyd y tu mewn i 


marciau llinell y sgôr. Bydd hyn yn caniatâu 
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yr adran ddiangen o ddur i fod 


tynnu gan ddefnyddio darn byr o wialen ac a 
morthwyl. Yr ymylon jagged o amgylch y 
gall cylchedd tu mewn y porthladd yn awr 


cael ei ffeilio'n llyfn. 


Mae'r slot handlen bollt bellach wedi'i dorri i mewn i'r brig 
cornel dde y derbynnydd. Mae'n 

wedi'i leoli 55mm o ben ffolennol 

y derbynnydd ac mae'n 110mm o hyd. Marc 

dechrau a diwedd y slot, yna ffeil 

ardal wastad rhwng y ddau farc. Y fflat hwn 

dylai'r ardal fod yn ddigon llydan i ganiatau 

ymyl y gornel i'w ddrilio heb i'r dril lithro oddi ar y 

gornel. Eto, hwn 

ni ellir torri toriad allan gyda llif, felly 

drilio cyfres o dyllau, 6îmm mewn diamedr, 

ar hyd yr ardal fflat gyfan. An 

grinder ongl bellach yn cael ei ddefnyddio i dorri trwodd 
ac ehangu'r slot. Bydd hyn yn caniatâu ffeil fflat 

i fynd i mewn i'r slot, a ddefnyddir wedyn i'w ffeilio 


i lled o 6 i 6.5 mm, (Llun 25). 


Llun 25: Y derbynnydd uchaf gyda phob un 


cilfachau torri. 


Gellir torri'r slot mewn safle is os 
gofynnol, ond dim llai nag 20mm o'r 
ymyl isaf y derbynnydd. Mae hyn yn is 
sefyllfa'r slot handlen bollt yw'r mwyaf 


un dymunol yn esthetig, os yw'n edrych 


-42- 


pwysigrwydd i chi, ond yn syml gennyf 

gosod y slot yn yr union gornel 

sefyllfa, fel 'Cyfrwng Hapus' felly i 

siarad. Mae'n fater personol mewn gwirionedd 
dewis ble mae'r slot 


lleoli. 


Gallwn nawr droi at Drawing 'B' a thorri 

y cilfachau ar gyfer y cylchgrawn yn dda a sear. 
Defnyddiwch sgwâr gosod eto i gadw pob un 
marc ysgrifennydd mor sgwâr a chywir â 
bosibl, yna torrwch allan yn y safle a ddangosir 
defnyddio'r un dulliau a ddisgrifir uchod. 

Mae pum twll bellach yn cael eu drilio trwy'r chwith 
ochr y derbynnydd, fel y dangosir yn Darlun 

'C'. Ysgrifennwch linell i lawr hyd y chwith 
ochr, mor agos at y canol â phosibl. 

Gwnewch farc dyrnu 76mm ar hyd y llinell hon 
(o flaen y derbynnydd) a dril a 

Twll diamedr 6.5mm yn y sefyllfa hon. hwn 


bydd twll yn ddiweddarach yn derbyn y bollt ejector 


Mae pob toriad bellach wedi'i dorri heblaw am 

y pedwar twll ar hyd gwaelod Arlunio 

'C'. Mae'r tyllau hyn yn 3mm mewn diamedr a 

yn derbyn y dolenni sling yn fuan. 

Fodd bynnag, hyd nes y gwneir y dolenni, dim ond 
drilio dau o'r tyllau, i'r mesuriadau 

yn Ffigur 'U', Lluniadu 'C'. Y dolenni sling 

yn cael eu ffurfio o hyd o 3mm o ddiamedr 

(neu ychydig yn fwy) gwialen ddur, fel y dangosir yn 
Ffigur 'V'. Torrwch ddau ddarn 65mm o wialen i ffwrdd 
a ffeiliwch bwynt ar bob pen. 

Mae gwialen dur ysgafn cyffredin yn berffaith 

yn ddigon cryf ar gyfer y dolenni sling. 

Mesur mewn 20mm o bob pen i'r 

gwialen a'u ffurfio i siâp 'U' gan 

gan eu plygu yn y fan hon. Dylai mesuriad tu mewn y 


dolenni sling fod 
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Slot handlen bollt 


UCHAF 
DERBYNYDD 


ISAF 
DERBYNYDD 


Golygfa gefn y 


derbynyddion fel pe bai'n anelu arf. 
'EH' (Twll Ejector) 
'EP' (Porth Alldaflu) 


FFIGUR 'T' 


Machine Translated by Google 


I—— 55mm ————— —— 


OCHR DDE | | IU 


FFIGUR U; SEFYLLIADAU TORIAD Y DERBYNYDD UCHAF 


LLINELL Y GANOLFAN 


(OCHR CHWITH) 


42mm 
PORT TRAETHAWD 


Twll EUECTOR 
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tua 28mm, ond peidiwch â phoeni os yw ychydig 


fwy neu lai, nid yw o bwys gormod. 


yg | 
Rhowch un o'r coesau pigfain yn un o'r coesau o 


/ 
* 


y tyllau dolen a tap y goes arall gyda 
morthwyl. Bydd hyn yn nodi sefyllfa 


yr ail safle twll dolen ar y 


ochr y derbynnydd. Nawr gwnewch hyn 


yr un drefn ar gyfer yr ail ddolen a Llun 26: Arian yw'r Dolenni Sling 


yna drilio'r ddau dwll. sodro yn ei le. 


Dolen Sling Gwthiwch bob dolen i'w lle fel eu bod 


yn ymwthio tua 6mm ('4”) o'r ochr 

o'r derbynnydd. Mae pob dolen sling yn awr 

cael ei ddal yn barhaol mewn sefyllfa gyda bach 
| diferyn o sodr arian, neu drydanol cyffredin 

(Meddal) sodr, cymhwyso yn y man lle 

mae'r coesau dolen yn mynd trwy ochr y 


derbynnydd, (Llun 26). 


Mae'r tiwb derbynnydd uchaf bellach wedi'i orffen 

ac yn barod i'w ffitio â'r mewnol 

rhannau gweithio. Fodd bynnag, cyn y gallwn ffitio 
y gasgen, bloc breech, mainspring a 


? 89mm — darian recoil, rhaid inni osod tri ' Siafft 


Cloi Coleri' y tu mewn i'r derbynnydd. 


uiuuico 


Mae dau bwrpas i'r coleri, yn gyntaf, nhw 


caniatau i'r ddau dderbynnydd gael eu bolltio 


gyda'i gilydd a, gweithredu fel cadwwyr ar gyfer y 


casgen, bollt a chynulliad prif gyflenwad. 


CN“ H 


L.— unoz ——ej 


Mae gan goleri amrywiaeth o ddefnyddiau megis 
cadw gerau a phwlïau ar beiriant 
offer ac maent ar gael yn eang o bollt 
a chyflenwyr cnau a chaledwedd da 
siopau. Mae coler yn cael ei fesur yn ôl y maint 
y o far neu siafft y mae i ffitio, mewn geiriau eraill, os 
mae angen coler i ffitio bar diamedr 1”, 
gofynnwn am goler 1”. Ein pistol peiriant 


angen pymtheg !^” o goleri. 


FFIGUR V. 
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Diamedr allanol (OD) y goler 1/2”. 

fel arfer yn 1", fodd bynnag, wrth brynu, 
rhaid mesur yr OD i wneud yn siŷr 

maent o'r diamedr cywir. Mae yn dda 

werth nodi yma y byddwch 

o bryd i'w gilydd yn dod ar draws coleri sydd, 
er eu bod yn !»”, nid ydynt yn 1” OD, ond 
ychydig yn fwy neu'n llai. Mae hyn oherwydd y ffaith y 
gall gwahanol wneuthurwr wneud 

coleri i fanylebau ychydig yn wahanol. 

Ar yr amod bod y coleri rhwng 25.40mm 

- 26mm (1”) byddant yn ffit llithro dda 

y tu mewn i'r tiwb derbynnydd. Hefyd, mesur 
hyd (trwch) y coleri; nhw 

dylai fod tua 11mm o hyd. Pob un 

bydd coler yn cael ei ffitio â sgriw grub, 
sydd, o'i dynhau, yn dal y goler ymlaen 

y bar neu'r tiwb y'i gosodwyd arno. Rhain 

nid oes angen sgriwiau ar gyfer y tri 

coleri yr ydym yn eu gosod y tu mewn i'r derbynnydd; 
dylid dadsgriwio'r rhain a 

taflu. Rhaid i'r diamedr y tu mewn, (ID). 

cael ei gynyddu ar ddwy o'r tair coler 

o'u 12.70mm ( V>”) presennol i ID 


o 14.2mm. Bydd y rhesymau am hyn 


dod yn amlwg yn ddiweddarach. 


Mae reamer pin tapr 14.2mm, (9/16”) 

ofynnol at y diben hwn. Mae'r ddau yn syth a 

defnyddir reamers taprog yn helaeth yn 

peirianneg, ac maent ar gael yn eang 

ail law. Ffynhonnell dda ar gyfer cyflenwad yw offer a 
pheiriannau ail law 

delwyr, lle mae blychau cyfan o reamers 

gellir dod o hyd. Llawer o eitemau stoc methdalwyr 
mewn cyflwr nas defnyddiwyd hefyd yn cael ei gaffael 
am ffracsiwn o'r pris newydd. 


Beth bynnag a wnewch, peidiwch â phrynu newydd 
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Llun 27: Mae'r Coleri'n cael eu hailagor 


defnyddio reamer neu offeryn tebyg. 


reamers, maent yn rhy ddrud, 

ac, fel y nodwyd uchod, ei fod yn 
diangen i wneud hynny. Wrth brynu unrhyw 

reamer ail-law, gwiriwch hynny bob amser 

yr ymylon torri yn finiog a 

heb ei niweidio, os oes amheuaeth, gofynnwch i rywun 
pwy a wyr! Clampiwch goler i mewn yn ddiogel 

yn is a gosod y reamer mewn addas 

Gallai 'Tap Holder', neu dril â llaw fod 

defnyddio, ar yr amod bod y chuck yn ddigon mawr 


i dderbyn diamedr yr reamer. 


Er mwyn sicrhau bod yr reamer yn mynd trwy'r coler 

yn gywir, cadwch yr reamer fel 

yn agos at ongl sgwâr i wyneb y coler fel 

posibl. Defnyddiwch bwysau ymlaen ysgafn iawn 
i'r reamer nes iddo basio yr holl ffordd 

trwy ganol y goler, (Llun 27). 

Cynhelir yr un weithdrefn yn union 


ar yr ail o'r tair coler. Mae'r 


coleri bellach yn barod i fewnosod y tu mewn i'r 
derbynnydd. Un ar ddeg cromen diamedr 6mm 

sgriwiau soced pen, 6mm o hyd (wedi'i fesur 

o ochr isaf y pen i'r diwedd 

o'r edau), yn ofynnol i gadw'r 

coleri yn eu lle. Rhaid i'r sgriwiau soced 

cael yr un maint edau, (traw), ag y 

sgriwiau grub, felly bydd y sgriwiau soced 


sgriw i mewn i'r coleri. Rhaid i dap fod hefyd 
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a gaffaelwyd gyda'r un maint edau â'r 

sgriwiau. Y ddau dwll 6mm y gwnaethom eu drilio 
gynt, (pan oedd y ddau dderbyniwr 

clampio gyda'i gilydd) yn caniatau dau o'r 

coleri i'w bolltio y tu mewn i'r derbynnydd. 
Mewnosodwch y goler addasedig gyntaf yn y 
derbynnydd, ychydig o flaen y porthladd alldaflu, 

a llinell ìi fyny y twll sgriw grub coleri gyda'r twll bollt 
derbynnydd. Defnyddiwch hecsagon 

allwedd a sgriw yn un o'r sgriwiau soced 

drwy'r wal derbynnydd ac i mewn i'r 

coler. Tynhau'r sgriw i ddal y 

coler yn ei lle. Nawr mewnosodwch yr ail, 

(heb ei newid), collar into the breech of the 
derbynnydd a'i ddiogelu yn ei Ie gan ddefnyddio'r 
yr un drefn. Y trydydd, (addaswyd) 

gosodir coler i'r chwith o'r alldafliad 

porthladd. Drilio twll 6mm yn y sefyllfa hon 5.5 

mm o ochr chwith y porthladd, gan sicrhau 

mae yn ei le gyda sgriw soced. Gwnewch yn siwr 
bod y tri sgriw yn dynn iawn i atal y coleri rhag symud. 


Y ddau 


coleri ar flaen a phen llodrau'r 

derbynnydd bellach yn cael eu drilio ar y tri arall 

ochrau, felly bydd pob coler yn derbyn tri 

mwy o sgriwiau. Y drydedd goler, i'r chwith o 

y porthladd, yn cael ei ddrilio ar ddwy ochr yn unig, hy y 
ochrau uchaf a chwith. Ni allwn ddrilio'n ddall 

drwy'r muriau derbynnydd a gobaith i 

lleoli canol pob coler. Mae'n rhaid i ni, 

felly, darganfyddwch leoliad pob coler 

cyn drilio'r tyllau. Y ffordd hawsaf yw 


i ddefnyddio sgwâr gosod ac ysgrifennu llinell 


o amgylch tair ochr y derbynnydd i mewn 


llinell â chanol pob sgriw soced 


gosod yn gynharach. Nawr mesurwch i ganol 
pob llinell a dyrnu marc. Bydd hyn Llun 28: Tair coler wedi'u gosod ar y 


rhoi safle'r coleri i chi derbynnydd. 
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bob ochr i'r derbynnydd. Lle y 

marciau dyrnu yn dangos, drilio a 2 i 3mm 

twll diamedr trwy ochrau eraill y tair coler. Nawr gan 
ddefnyddio'r cywir 

diamedr y dril ar gyfer maint y tap, hy 5mm, 

ail-drilio pob twll i'r diamedr cywir. 

Mae pob twll yn awr wedi'i dapio, a'r llall 

wyth sgriw soced wedi'u gosod a'u tynhau, (Llun 28). 
Edrychwch drwy'r derbynnydd o 

ben i ben a gwirio bod y sgriwiau 

ni ellir ei weld yng nghanol y coleri. 

Os yw pennau'r sgriwiau yn weladwy maen nhw 
rhaid ei fyrhau. 

Gyda'r coleri wedi'u diogelu y tu mewn i'r 


derbynnydd, gallwn symud ymlaen i ymgynnull 
a gosod y gasgen, breech block a 


cynulliad prif ffrwd. 


-A8- 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


i'r tu mewn i'r tiwb derbynnydd uchaf. 

Mae tiwb y gasgen yn 9” o hyd o diwbiau mecanyddol 
di-dor 14.29 x 3.25mm, 

(UDRh). Mae'r categori 'UDRh' a 'SHT' o 


tiwbiau yn cael eu defnyddio dawel yn helaeth ar gyfer 


Byddai angen turn a pheiriant rifling i gynhyrchu cryfder digonol ar gyfer y gasgen dryll byrfyfyr. Mae'r 
casgen gwn reiffl, a coleri nid yn unig 


yn amlwg, cymharol ychydig o bobl sy'n berchen ar y cyfryw atgyfnerthu y gasgen, ond hefyd yn cynyddu'r 


offer. Gydag unrhyw arf tanio a all wirioneddol casgenni tu allan diamedr, felly caniatâu y 
cael ei ddisgrifio fel cartref, rhaid inni casgen i'w gosod yn y derbynnydd uchaf. 
peryglu cywirdeb cynhenid y Cyn i ni osod y coleri, rhaid i'r gasgen fod 
casgen reiffl, ar gyfer y hawdd hadeiladu siambr i dderbyn y safon .32 

fersiwn diflas-llyfn. Er bod y cywirdeb cetris, (Gwel Atodiad 'E' am y .380 

mae'r gwn llaw neu'r reiffl yn bwysig iawn, calibre). I siambr y gasgen, a 

mae pŷer tân y gwn peiriant yn ei olygu bydd angen 'room reamer', (Gwel 

mae cywirdeb o bwysigrwydd eilradd. Atodiad 'C' ar gyfer rhestr cyflenwyr). Yn gyntaf, y 
Ddibynadwy cael cymaint o fwledi i'r rhaid cau'r gasgen yn gadarn mewn is. 
targed mor gyflym â phosibl yw'r prif Rhowch shank sgwâr yr reamer yn a 
ystyriaeth. Os ydych yn berchen, neu wedi deiliad tap addas ac yna llithro'r 

mynediad i turn, y dull amlwg o reamer i mewn i'r turio casgenni. Ymlaen i 
adeiladu casgen fyddai ei beiriannu cylchdroi'r reamer i gyfeiriad clocwedd, 

fel uned solet. Byddai angen y turio wrth gymhwyso pwysau ymlaen ysgafn i'r 
peiriannu i ddiamedr o 7.5mm, gan ddefnyddio reamer. Ychydig bach o 'dorri 

darn dril 'cyfres hir', ac yna siambru yn y modd arferol cyfansawdd' hefyd i'w gymhwyso i'r 

gan ddefnyddio'r reamers torri ymylon, er mwyn sicrhau llyfn 
caliber priodol o reamer siambr. gorffen ìi gylchedd tu mewn y 


Bydd bwled o safon .32 yn addas ar gyfer y wasg waliau siambr. Tynnwch yr reamer yn 


mewn casgen wedi'i beiriannu i ddiamedr turio o cyfnodau yn ystod y broses siambru 

7.5mm. Ar gyfer y rownd .380, mae diamedr dril a glanhau'r turio casgenni yn ofalus 

dylid defnyddio 8.7 neu 8.8mm. Mae'r gyda brwsh glanhau gwifren. Panŷa 

mae'n llawer haws gwneud casgen hwylus. Mae'n Bydd cetris siambr i ddyfnder lle 

yn cynnwys cynulliad dwy gydran, h.y Mae 3mm o sylfaen y cetris yn ymwthio allan o 

hyd o diwbiau di-dor cryfder uchel, breech y casgenni, y siambr yn cael ei dorri i 

wedi'i atgyfnerthu â chyfres o glo siafft y dyfnder cywir. Y rheswm am hyn 

coleri. Mae'r coleri o'r un maint, bydd allwthiad yn dod i'r amlwg yn ddiweddarach 
hy 12”, fel y rhai yr ydym newydd eu bolltio pan fyddwn yn dechrau cydosod y peiriant 
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bevel genau siambr a gwirio y 
ffit cetris, gallwn ddechrau cydosod 


y gasgen. 


Mae chwe choler 12” ar y gasgen, sef y rhain 


yr un maint â'r rhai sydd wedi'u bolltio y tu mewn 


y derbynnydd uchaf. Mae gennym un yn barod 

coler casgen wedi'i bolltio y tu mewn i'r derbynnydd, i 
Llun 29: Rhaid i waelod y cetris hawl y porthladd alldaflu. Dyma 
ymwthio allan 3mm o'r gasgen tynnu oddi ar y derbynnydd a gosod 


dros ben siambr y gasgen. hwn 


bloc breech pistols, (Gweler Llun 29). 
coler eisoes wedi ei reamed allan i an 
Yn dilyn y broses siambr, mae'r 


ID 0 14.2. 16” lai f | 
rhaid siamffrog ceg y siambr, 8 ma (SM yadlat Tod ym glyd 


wyswch ffit dros y gasgen. Pum coler arall 
(bevelled), gan ddefnyddio naill ai offeryn torri pwy TRO 


Gŵillisificneu dedlynddaddosgi: Pwipae'slaniHia'r yn awr rhaid ei reamed allan, gan ddefnyddio yr un peth 


14.2 | f i h h 
fynedfa i'r siambr yw caniatâu bwydo cetris yn llyfn o'r mm reamer pin tapr a ddefnyddiwyd gennym yn gynharac! 


cylchgrawn i'r gasgen. Mae'r ym Mhennod Chwech. Sleid dwy goler ar y 


gasgen, y tu ôl i'r coler cadw gasgen, a'r tri arall o flaen 


dylid torri siamffer fel ei fod yn mesur y cadw 


tua 1mm i 1.5mm ar draws (saeth), coler, (Llun 30). Defnyddiwch allwedd hecsagon a 


(Gweler Ffigur X). Yn olaf, tynnwch unrhyw naddion tynhau'r sgriwiau grub ymlaen yn drylwyr 


metel, ac ati, o'r tu mewn i'r pob un o'r pum coler. Mae'n bwysig i 


siambr a turio, a gwirio bod a rhowch y goler cadw dros y gasgen y 
cetris bydd siambr esmwyth o dan ei yr un ffordd rownd ag yr oedd y tu mewn i'r 
momentwm ei hun. derbynnydd. Os nad ydyw, ni fydd yn bosibl 


bolltio'r gasgen i'r derbynnydd. Mewnosoder y 

casgen ymgynnull i mewn i'r derbynnydd a 

bolltwch ef yn ei le gyda'r pedwar sgriw soced 

tynnu yn gynharach, (Llun 31). Gyda'r gasgen 

yn ei le, gwnewch yn siŷr ei fod yn ddiogel a'i fod yn gwneud hynny 
peidio â symud na throi. Ychydig iawn o 'chwarae' 


Dylai fodoli rhwng y tiwb a'r coler 


cynulliad. Os, ar ôl reaming allan, y coleri 


FFIGUR X. 


ni fydd yn llithro ar y gasgen, y gasgen 
Ni ddylai fod angen unrhyw rym i siambru gellir ei sgleinio â phapur tywod hyd nes y 
y cetris, a dylai lithro'n esmwyth i'r siambr. Ar ôl torri'r bydd coleri'n llithro ymlaen yn esmwyth. Mae'n 


Mae'n werth nodi yma os 9/16” 
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gellir lleoli coleri (gyda thu allan dangosir, fodd bynnag, er bod coleri J>” yn 
diamedr o 25.40 neu 26 mm) byddant yn llithro ar gael yn rhwydd, y rhai ansafonol 
yn syth ar y gasgen heb fod angen eu rewi allan. mae meintiau ffracsiynol fel arfer yn anoddach eu gwneud 


Os ar gael, saith 9/16” lleoli. Fodd bynnag, mae'n werth gofyn am goleri 9/16” 


bydd angen coleri, chwech ar gyfer y gasgen wrth brynu'r llall 
cynulliad ac un i'r chwith o'r deunyddiau gan y gallent fod ar gael yn eich 
porthladd alldaflu. Profiad personol wedi ardal. 


Llun 30: Y gasgen wedi'i chydosod yn llawn. 


Llun 31: Y gasgen wedi'i gosod ar y derbynnydd. 
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Fel y dangoswyd yn y bennod flaenorol, nid yw 
angenrheidiol i berchen turn ìi wneud gwn 

casgen, ac yn yr un modd, peiriant melino yw 

nid oes angen adeiladu'r breech 

bloc, neu 'Bolt', fel y'i gelwir yn gyffredin. 

Y dull arferol o adeiladu bollt 

fyddai ei beiriannu o solid 

adran o ddur. Ar gyfer y rhan fwyaf o ddarpar gwn 
gwneuthurwyr, bydd y dull hwn allan o'r 

cwestiwn. Fodd bynnag, os ydym yn cynnwys yn unig 
y rhannau hynny o'r bollt sy'n llym 

angenrheidiol, ac anwybyddwch y rhai sydd 

na, gall bollt 'sgerbydol' fod yn gyflym 

wedi ei gynnull o hyd o diwb a 

cyfres o goleri clo siafft, cynulliad 

yn debyg iawn i'r gasgen, a dweud y gwir. 

Os ydych yn berchen ar turn, neu'n adnabod rhywun 
pwy a wna, gellir troi y bollt yn hawdd fel 

uned un darn, (Gweler Atodiad 'F' ar gyfer 

lluniadau peiriannydd). I gynnull a 

'bollt hwylus', hyd 130mm (5 1/8”) 

o 12.70 x 2.038mm (!2” x 14 g) UDRh/SHT neu 

Mae angen tiwb ERW. Yn gyntaf, caiff y tiwb ei dorri i 
hyd a phob pen wedi'i ffeilio'n gyfan gwbl 

fflat. Torrwr tiwb, (ar gael o unrhyw 

storfa), yn ddull cywir o sicrhau 

mae pob pen i'r tiwb mor wastad â phosib. 

Defnyddiwch y torrwr i wneud cylch bas 

o gwmpas y tiwb, ac yna ffeil i lawr i'r 


marc cylch. Trwy ddefnyddio'r dull syml hwn, 
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gallwn gyflawni cywirdeb fel arfer yn unig 

ar gael i berchennog y turn. Ar un pen i 

y tiwb mae slot bellach wedi'i dorri, 32mm i mewn 

hyd a 3mm o led, gan ddefnyddio hollt 

olwyn wedi'i osod mewn grinder ongl. Mae'r 

slot wedyn yn cael ei docio i'r cywir 

dimensiynau gan ddefnyddio ffeil nodwydd, (Gweler Ffigur 
Y). Peidiwch â phoeni os yw'r slot ychydig yn llai 

na'r mesuriad 3mm hwn, nid yw'n gwneud hynny 

mater gormod. Os nad yw grinder ongl 

ar gael, cyfres o ryng-gysylltu 

gellir drilio tyllau i gael gwared ar y rhan fwyaf o'r 

dur cyn i'r slot gael ei ffeilio i'w gywiro 

dimensiynau. Y slot hwn yw'r 'Slot Ejector', 

y bydd yr 'Ejector Bolt' yn ffitio i mewn iddo 

cwrs. Byddwn yn trafod y rhan syml hon yn 

y bennod ganlynol. 

Mae diwedd slot ejector y tiwb bellach 

'countersunk' gan ddefnyddio dril llaw wedi'i ffitio ag ef 
'offeryn torri tapr', (peidiwch â defnyddio a 

torrwr gwrthsoddi gan y bydd hyn yn torri'r raddfa 
anghywir o dapro), (Gweler Llun 32). Mae'r 

diben y cilfach wal taprog, wrth i ni 

Bydd yn awr yn ei alw, yw gwneud y bwydo 

cetris o gylchgrawn i siambr a 

broses fwy dibynadwy. Os bydd y torri tapr 

Nid yw'r offeryn ar gael i chi, efallai y bydd y toriad 
cael ei dorri â wal yn syth, gan ddefnyddio darn dril 9mm 
ar gyfer y bollt .32, a 9.7 neu 9.8mm ar gyfer y 

.380. Dylid nodi, fodd bynnag, os 


defnyddir driliau i dorri'r cilfach y mae'n rhaid iddo fod 


gwneud cyn torri'r slot ejector. 


Llun 32: Offeryn torri tapr 


Machine Translated by Google 
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CARTRIDGE 
RECESS 


uuig T 


FFIGUR Z. 


Ffigur AA). Gwthiwch y wialen i mewn tan y brig 

diwedd y wialen yn 2mm islaw diwedd y 

y tiwb. Mae'r wialen yn cael ei dal yn ei lle gan ddau 
pinnau dur. Driliwch ddau dwll 2mm o ddiamedr 

trwy'r tiwb a'r wialen, a tapiwch ddau 

Pinnau diamedr 2mm, a'r pinnau yn 2” i mewn 

hyd. Mae'r twll pin cyntaf wedi'i leoli tua 2mm uwchben 


diwedd y slot ejector a 


yr ail tua 10 mm uwchlaw'r cyntaf 
FFIGUR Y. twll. Gyda'r wialen wedi'i phinnio yn ei lle, a 


Mae'r toriad yn derbyn sylfaen y Mae cilfach wal taprog 2mm o ddyfnder wedi bod 


cetris, sydd, efallai y byddwch yn cofio creu tonad any ddai Tel arfer 


i' iri i b bl bollt. 
yn ymwthio 3mm oddi wrth wyneb breech o WEFR DWYD ED DIReD DO 


y gasgen, (Gweler Ffigur Z). Mae'r cilfach yn cael ei Mae'r rhan hon o'r bollt yn destun llawer iawn o bwysau 


dorri'n ddigon dwfn i ganiatau'r cetris gan y recoiling 

gwaelod i 'sedd' i ddyfnder o 2mm, a dim cas cetris, yn ystod y cylch tanio. 

ymhellach, (Gweler Atodiad 'E' am .380 bollt Nid yw'r ddau bin yn unig yn ddigon cryf 

dimensiynau). Gall y 'ffon tanio' fod yn awr i wrthsefyll y pwysau hyn, felly y wialen 

wedi'i osod y tu mewn i'r tiwb, mae'n 8.5mm i mewn rhaid iddo hefyd gael ei sodro arian ar gyfer ychwanegol 
diamedr a 31 mm o hyd. Torrwch y wialen i hyd, gan nerth. Fel y dangosir yn Ffigur 'AA', mae'r 

wneud yn siŷr bod pob pen yn fflat, a sodr yn cael ei gymhwyso i'r bwlch rhwng y 

gosodwch ef ym mhen taprog y tiwbiau, (Gwel gwialen a thu mewn y tiwb. Defnyddiwch isel 
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pwynt toddi sodr arian ar y cyd 

gyda fflwcs a fflachlamp nwy propan. Y ddau 

dylid tapio pinnau allan a'r wialen 

tynnu. Cotio'r wialen yn drylwyr a 

pinnau gyda phast fflwcs, yna eu hail-osod 

i mewn i'r tiwb bollt. Cynhesu'r 1" neu ddau uchaf 
cynulliad y gwialen a'r tiwb nes ei fod 

disgleirio lliw coch golau ac yna cymhwyso'r 
sodrwr. Mae'n well caniatâu cymaint 

sodr â phosibl i lifo rhwng y wialen 

a thiwb, ond peidiwch â chymhwyso cymaint ei fod 
yn gorlifo ar ben y wialen ei hun. 

Bydd sodr arian yn unig yn llifo ymlaen, a 

cadw at, arwynebau sydd wedi bod yn gyntaf 

trin â fflwcs. Felly, gwnewch yn siŷr na 

fflwcs yn bresennol ar ben y wialen o'r blaen 
dechrau cynhesu'r tiwb. Ar ôl sodro, 

gadewch i'r tiwb oeri, ond peidiwch â diffodd 

ef mewn dwr. Pwylegwch y tiwb gyda phapur tywod 
i gael gwared ar unrhyw weddillion fflwcs a chael gwared arno 


unrhyw sodr dros ben gyda ffeil. 


Rydym eisoes wedi torri'r slot ejector ond 


yn awr rhaid i ni gynyddu ei ddyfnder gan an 


1.5mm ychwanegol. Gellir gwneud hyn trwy ddefnyddio 


un o'r llafnau haclif pŷer mawr, FFIG UD AK 

neu dri llafn safonol, wedi'u tapio gyda'i gilydd. defnyddio shank darn dril 1.5mm. 

Rhedeg y llafn yn ôl ac ymlaen y tu mewn i'r Driliwch y twll i ddyfnder penodol, dywedwch o blaid 
slot nes cyrraedd y dyfnder gofynnol. ein hesiampl, 12mm. Rhaid i'r pin tanio 

Lle da i ddod o hyd i haclif pyer wedi'i ddefnyddio ymwthio allan 1mm o ben wyneb y wialen 

llafnau yw eich siop beirianneg leol. ac felly, dylai'r pin tanio fod yn 13mm o hyd. 
Edrych drwy'r biniau sgrap a chi Mewn geiriau eraill, y pin 

Dylai fod yn gallu dod o hyd i un neu fwy, rhaid iddo fod 1mm yn hirach na dyfnder y 

yn berffaith ddigon da at y diben hwn. twll y mae'n cael ei osod ynddo. Defnydd a 

Y cam nesaf yw drilio diamedr 1.5mm graeanu carreg a siapio un pen i'r pin i 

twll yng nghanol uchaf y wialen pin tanio ychydig tapr. Rhowch ddiferyn o adlyn dwyn 

i ddyfnder o rhwng 10 a 12mm. hwn 'Loctite' i mewn i'r twll pin a 

twll yn derbyn y pin tanio sy'n cael ei wneud mewnosodwch y pin tanio. Nawr gadewch y cyfan 
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cynulliad nes bod y glud yn gosod. Bob amser 

gwirio, a gwirio dwbl, bod y pin yn 

wedi'i addasu'n gywir i'r allwthiad 

mesur cyn gludo'n barhaol 

y pin yn ei le. Os yw'r pin yn anghywir 

set, bydd yr arf naill ai'n methu tanio neu'r 

Bydd pin snag ar y sylfaen cetris fel y 

sleidiau cetris o gylchgrawn i siambr. Gall hyn achosi'r 
arf i 

jam neu wneud y cylch tanio yn anghyson a 
annibynadwy. Mae saith coler bellach wedi'u gosod 
dros y cynulliad tiwb gorffenedig, fel y dangosir 

yn Ffigur 'BB'. Mae'r rhain yr un maint â 

y rhai a ddefnyddir ar gyfer y gasgen, hy !>” ac ewyllys 
llithro'n syth ymlaen heb unrhyw addasiadau. 

Fodd bynnag, ar un o'r coleri, drilio a 

twll diamedr 5mm yn union gyferbyn â'r 

sgriw grub, trwy wal ochr y coleri. 

Tapiwch y twll hwn felly bydd yn derbyn 6mm 

sgriw soced diamedr o gwmpas 18mm i mewn 

hyd. Sleidiwch bob un o'r saith coler dros y tiwb o'r 
pen gyferbyn â'r slot ejector, y 

trydedd goler oedd yn drilio gyda'r twll ychwanegol. 
Pentyrrwch y coleri fel eu bod 

fflysio'n llwyr â diwedd y tiwb 

ac yna tynhau'r sgriwiau grub. Mae'r 

Mae sgriw soced 6mm yn gweithredu fel handlen y bollt 
a gellir bellach ei sgriwio i mewn i'r 

coler wedi'i haddasu, (Llun 33). Os edrychwn ar 

wyneb blaen y bollt, yn uniongyrchol i mewn i'r 

toriad, dylai'r slot ejector bwyntio at 

y sefyllfa dri o'r gloch a'r bollt 

handlen i ddeg tri deg (Ffigur CC). Yr lawn 

gellir gosod bollt wedi'i ymgynnull yn awr 

y derbynnydd. Tynnwch y handlen bollt a 

llithro'r bollt i'w Ie. Nawr sgriw y 

handlen bollt yn ôl i mewn i'r bollt drwy'r 


slot handlen bollt. Edrychwch drwy'r ejector 
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twll yn ochr chwith wal y derbynnydd, 

a gwirio bod y slot ejector yn weladwy, 

ac, mewn aliniad cywir â'r twll. 

Os oes angen, addaswch handlen y bollt 
sefyllfa nes cyflawni aliniad. Yn awr 
tynhau handlen y bollt yn gadarn, (Llun 34). 


Mae'r bwlch rhwng wyneb breech y 
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gasgen a dylai wyneb blaen y bollt 

cael eu gwirio yn awr. Mae'r mesuriad hwn yn 
bwysig, a siarad yn gyffredinol, ei fod 

Dylai fod yn bosibl i fewnosod darn o denau 
cerdyn rhwng y ddau arwyneb. Y bwlch 

yn sicrhau nad yw'r bollt yn slamio i mewn i'r 
wyneb breech os yw'r arf yn 'Sych Tanio', 

hy heb cetris yn y siambr. Trwy symud y pentwr o 


goleri ymlaen ychydig, gellir cynyddu'r bwlch, neu 


symud yn ôl am yr effaith groes, 


Os yw'n anghenrheidiol. 


Llun 33: Y bollt wedi'i gydosod yn llawn. 


Nodwch leoliad slot ejector mewn perthynas â 


handlen bollt. 


Llun 34: Y Bolt wedi'i osod yn y 


derbynnydd uchaf sydd wedi'i 
gydosod yn llawn. 
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Yr ejector yw'r rhan o'r awtomatig 

dryll sy'n 'Tynnu'r' achosion sydd wedi darfod allan 
trwy'r porthladd alldaflu yn ystod y tanio 
beicio. Gydag ychydig iawn o eithriadau, y 

fel arfer mae ejector yn cynnwys llafn syml 

sy'n cysylltu â gwaelod y 

cetris fel yr achos recoiling yn gyrru y 

bollt yn ôl; a thrwy hynny fflicio'r achos allan o 
y dryll trwy y porthladd alldaflu. 

Byddwn yn gwneud yr ejector o 6mm 

sgriw soced diamedr 12” o hyd. Mae'r 

diwedd y sgriw yn cael ei ffeilio i mewn i drwch 2mm 
llafn am hyd o tua 5mm. Un 

yna caiff ymyl y llafn ei ffeilio i dapro, 

felly mae'r ymyl gyferbyn yn cael ei wneud yn 
bwynt o ganlyniad, (Gweler Ffigur 'DD'). 

Mae'r ejector bellach wedi'i fewnosod yn yr ejector 
twll a'i gadw yn ei lIe gyda chnau. 

Cyn i'r nut gael ei dynhau, mae'r ejector 

rhaid ei leoli felly yr ochr pigfain o 

mae'r ejector yn wynebu'r siambr. Unwaith 
mae'r ejector yn ei le, llithro'r bollt 

yn ôl ac ymlaen sawl gwaith, gan wirio 

nad yw'n rhwymo nac yn rhwystro'r ejector. 
Dylai blaen yr ejector bron grafu 

gwaelod y slot ejector, bach 

efallai y bydd angen gosod â llaw i wneud 

hyn. Os yw'r ejector yn rhy hir bydd 

rhwymwch ar y bollt, ac os bydd yn rhy fyr, bydd 
peidio â bwrw allan yr achosion pan fydd yr arf 
rhyddhau. 
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Er bod yr ejector yn syml iawn, mae ei hyd 
cywir yn hanfodol, (Gweler Llun 35) 


FFIGUR DD 


Machine Translated by Google 
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Llun 36: Y peiriant torchi gwanwyn. 


Rhaid i'r prif gyflenwad fod o'r hyd cywir, 

cryfder a diamedr. Os yw'r gwanwyn hefyd 

cryf, bydd y cetris yn cynhyrchu pwysau annigonol i 
feicio'r weithred, 

ac yn troi'r awtomatig yn arf saethu un ergyd. Os yw'r 
gwanwyn yn rhy ysgafn, efallai na fydd 

amsugno cymaint o rym recoil ag sydd angen. 

Gall hyn arwain at straen gormodol ar y 

gweithredu neu hyd yn oed ffrwydrad breech, fel y 
bollt yn agor yn rhy fuan. Fel y nodais yn 

cyfrol un, ceisio dod o hyd i'r cywir 

cryfder, hyd a diamedr y gwanwyn 


gall fod yn anodd. Am y rheswm hwn, gall fod 


gwialen 5.5mm a choler ddur. Mae'n berffaith 

yn bosibl adeiladu'r peiriant cyfan i mewn 

dan awr ac yn gwneud torchi ffynnon yn weithdrefn 
syml, (Gweler Ffigur 

'EE'). 

Yn gyntaf, drilio twll diamedr 5.5mm (3/16”) 

V»” o bob pen i'r bar. Yna 4 34“ 

o bob pen ysgrifennwch linell syth. 

Clampiwch y bar mewn is a chynhesu'r ardal 

o'r llinell hon gan ddefnyddio tortsh nwy tan y dur 
yn lliw coch disglair. Plygwch ddiwedd 

y bar yn y safle hwn i ongl sgwâr 

ac yna ailadrodd yr un weithdrefn yn 

pen arall y bar. Y sylfaen 

rhan o'r peiriant yn awr yn barod i fod 

ffitio â'r mandrel, o amgylch yr hwn y 

gwanwyn yn torchog. Mae hwn yn 23 12” o hyd 
gwialen ddur 5.5mm. Ar un pen i'r 

dril mandrel twll 1.0 neu 1.5mm drwodd 

y wialen, 1" o'r diwedd. Plygwch y 

pen arall y mandrel yn ddwy ongl sgwâr i ffurfio'r 
ddolen droellog. Bydd yn 

fod yn angenrheidiol ìi fewnosod y mandrel yn y 
sylfaen a marcio lleoliad y ddau 

yn plygu cyn plygu'r handlen i 

siâp. Trwy ddefnyddio tortsh nwy i gynhesu'r wialen 
yn y mannau lle mae'r ddau dro 


cael ei wneud, mae'r handlen yn hawdd ei ffurfio gyda 


yn anghenraid torchi ein prif gyflenwad ein hunain. hwrmpâr o gefail. Mewnosodwch y mandrel yn y 


fodd bynnag, mae'n llawer haws nag y gallai ar y dechrau 
ymddangos. 

Er mwyn torchi'r sbring mae angen 14 troedfedd o hyd 
o'r un wifren gwanwyn 20 mesur a ddefnyddir ar gyfer 
gwanwyn y cylchgrawn. Cyn i ni allu coil 

y gwanwyn, peiriant torchi gwanwyn syml 

rhaid adeiladu. Mae'r peiriant yn cynnwys 


dim ond tair rhan; bar gwastad 25” o hyd 19.05 x 5mm 


(3/4” 3/16”), darn 23 2“ o 
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sylfaen a'i ddiogelu yn ei le gydag a 

coler ddur. Trowch yr handlen a'r 

dylai mandrel droi'n esmwyth. 

Mae'r peiriant bellach wedi'i glampio mewn is 
ac rydym yn barod i dorchi'r prif gyflenwad, 
(Llun 36). Mewnosodwch y wifren drwy'r 

twll a phlygu'r diwedd yn a 

cwlwm i'w atal rhag tynnu allan. 


Rhaid gosod hyd gwifren y gwanwyn 


Machine Translated by Google 
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o dan bwysau cyson i coil y gwanwyn. 


Y dull hawsaf yw sefyll arno 


y ddwy droed, gan adael y ddwy law yn rhydd i'w harwain 
y wifren a throi'r handlen. Defnyddiwch y chwith 

llaw i ddal y wifren ar ongl fach wrth droi'r handlen. 
Parhewch i droi nes bod y sbring wedi'i dorchi ar hyd 


y mandrel cyfan. Mae bwlch o 4 mm, neu 


felly, dylai fodoli rhwng pob un 

coil. Gellir cynyddu neu leihau'r bwlch hwn yn ystod 
torchi trwy ddal y wifren ar ongl fwy neu lai. Bydd y tri 
neu bedwar coiliau cyntaf yn pennu'r ongl i ddal y 
wifren, cyn torchi'r hyd sy'n weddill. Dylai'r mandrel 
ymgrymu ychydig yn ystod y torchi i ddangos bod 
digon o densiwn yn cael ei roi ar y wifren. Snipiwch 
drwy'r darn clymog ac unrhyw wifren dros ben a, gyda'r 


sbring 


dal ar y mandrel, ei gywasgu'n llawn 

sawl tro. Wedi i'r gwanwyn fod 
cywasgedig bydd yn sylwi bod y 
gwanwyn wedi crebachu mewn hyd o 16” i 


tua 11”. Tynnwch y coler mandrel a 
llithro'r mandrel allan o'r peiriant i 
rhyddhau'r gwanwyn. Nawr torrwch y 


sbring i hyd o 912" gan ddefnyddio pâr o gefail. 


Mae'r prif gyflenwad bellach wedi'i orffen ac 


yn barod i'w osod ar wialen dywys y sbring, 


WASHER 


FFIGUR FF. 


Gyda'r prif sbring a gwialen canllaw 


Wedi'i adeiladu gallwn adeiladu'r darian recoil, 
sy'n gyfrifol am ddal y bollt, 


canllaw a sbring yn ei le. 


DIAN RECOIL 


Mae'r goler ffitio i'r pen breech y 


derbynnydd uchaf eisoes yn gweithredu fel y recoil 


(Gweler Ffigur 'FF'). Mae'r canllaw yn 114mm o hyd Bn onaihaii e'addasu unccani 


gwialen diamedr 5mm. Mae un pen yn grwn, 
(wedi'i dapro), a'r llall wedi'i ffitio â 6mm 
coler. Mae'r goler wedi'i lleoli 7mm oddi wrth 


diwedd y wialen. 


Sleid golchwr tap rwber 1” diamedr 
ar ben taprog y canllaw a'i wthio i fyny nes ei fod yn 


cyffwrdd â'r coler 
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ymhellach. Asgell fwd 2” diamedr 


rhaid bolltio golchwr i'r goler 


fel moddion i selio y breech 


o'r derbynnydd. Dylai'r golchwr 


cael twll 6 neu 7mm. Asgell mwd 
daw golchwyr mewn llawer o wahanol feintiau 


ac maent ar gael yn eang o bollt 


Machine Translated by Google 
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a stocwyr cnau, a chaledwedd dda 

siopau. Yn gyntaf, tynnwch y coler o'r 
derbynnydd a bolltio'r golchwr dros dro i 

y goler, fel y dangosir yn Ffigur 'GG'. Mae'r 
rhaid bolltio coler mor ganolog â 

bosibl i'r golchwr. Golchwr arall, unrhyw 
diamedr dros 1", yn cael ei osod ar yr ochr arall 
o'r goler felly mae'r goler yn cael ei frechdanu 
rhwng y ddau olchwr. Yn drylwyr 

tynhau'r nyten a'r bollt ac yna drilio dau 


Tyllau diamedr 3mm trwy'r golchwr 2” 


a'r holl ffordd trwy'r goler, (Ffigur 
'HH'). Rhaid gosod y ddau dwll hyn 
FFIGUR GG 


rhwng y pedwar twll sgriw soced (y rhain 
caniatau i'r goler gael ei bolltio i'r 
derbynnydd). Cywirdeb drilio y goler yn 
pwysig iawn. Os caiff y tyllau eu drilio yn y 
lleoedd anghywir y byddant naill ai'n torri drwydaydNITTITD 
i mewn i'r tyllau sgriw neu basio yn rhy agos at y 

wal y tu mewn neu'r tu allan i'r coler. Yr olaf 

ei gwneud hi'n anodd tapio'r tyllau; sef y cam nesaf. mun 
Rhedwch dap trwy bob twll 


a bolltwch y golchwr i'r goler, fel y dangosir 


yn Ffigur 'lI'. Nawr rhowch y coler a 
FFIGUR HH 
cynulliad golchwr i breech y 

derbynnydd a'i ddiogelu yn ei le gyda'r pedwar 

sgriwiau soced. Defnyddiwch ysgrifennydd a marciwch y 
wyneb mewnol y golchwr gan ddefnyddio waliau o 
y derbynnydd fel canllaw. Dadsgriwiwch y bolltau 

a thynnu y golchwr ac y bydd 

wedi'i farcio â sgwâr, fel y dangosir yn Ffigur 

'JJ'. Rhowch y golchwr mewn is a ffeil 

bob ochr i lawr i'r llinellau ysgrifenydd nes ei fod 

sgwâr mewn siâp, fel y dangosir yn Ffigur 'KK'. 


Tynnwch unrhyw gorneli miniog ar y 


golchwr yna bolltio'r sgwâr yn ddiogel 


FFIGUR II 


golchwr i'r goler, fel yn Ffigur 'LL'. 


-64- 


Machine Translated by Google 


Mainspring, Guide And Recoil Shield 


—_ — Y — — —“ o —- —— 


Llun 37: Y recoil wedi'i gydosod yn llawn 
tarian. 


FFIGUR JJ. 


siaisial-laiai ial 


Llun 38: Y darian recoil, prif sbring a 
rhoden dywys. 


Mae'r darian recoil bellach wedi'i orffen a gall 

fod yn unbolted oddi wrth y derbynnydd, i ganiatau i'r 
sbring a thywysydd i'w gosod, (Llun 37). 

Sleidwch y sbring ar y wialen dywys ac yna rhowch y 
cydosodiad hwn yn y darian recoil, (Ffotograff 38). 

Tynnwch y bollt yn ôl yn llawn a'i ddal yn y sefyllfa hon. 
Daliwch y darian a thywys y cynulliad yng nghledr y 


llaw a defnyddiwch eich bysedd i ddal y 


gwanwyn yn y sefyllfa hanner cywasgedig. 

Wrth ddal y bollt yn ôl, rhowch y sbring a'r canllaw i 
ganol gwag y bollt (cilfach y prif gyflenwad) nes bod y 
darian wedi'i gosod yn llawn. Gadewch i'r bloc lithro 


ymlaen i ryddhau'r tensiwn ar y cywasgedig 


prif sbring, yna sgriw yn y soced pedwar 


sgriwiau i gadw'r darian recoil, gwanwyn 


FFIGUR LL. 


a rhoden dywys yn ei lle, (Llun 39). 
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Tynnwch y bollt yn ôl sawl gwaith a gwiriwch 


ei fod yn symud yn esmwyth heb rwymo neu 
snagio ar unrhyw ran o'r gwanwyn a 


cynulliad tywys. 


Mae'r derbynnydd uchaf bellach wedi'i gydosod yn llawn 


(Llun 40) 


Llun 39: Y darian recoil a osodwyd ar 


derbynnydd. 


Llun 40: Y Derbynnydd Uchaf wedi'i gydosod yn llawn. 


SYLWCH: Os yw'r prif gyflenwad bollt wedi'i dorchi proses torchi gwanwyn, efallai y gwelwch fod y 

o gwmpas y mandrel diamedr 5.5mm gwanwyn ychydig yn dynn wrth ei fewnosod 

a ddisgrifiwyd yn gynharach, dylai'r prif gyflenwad fod i mewn i'r bollt. Os deuir ar draws hyn, bydd y 

yn ffit llithro llyfn trwy'r canol gellir ehangu cilfach y prif gyflenwad ychydig gan 
o'r bollt. Fodd bynnag, oherwydd yr anochel ddefnyddio darn dril 8.8mm o ddiamedr. 


anghysondebau a all ymlusgo i'r 


-66- 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


Gall y ddau gynulliad derbynnydd cyflawn 

yn awr yn cael eu bolltio ynghyd a'r angenrheidiol 
addasiadau a wnaed, (Llun 41). Dileu 

y ddwy sgriw soced o'r ochr isaf 

o'r derbynnydd uchaf a gosodwch y ddau 

derbynwyr gyda'i gilydd. Dylai'r ddau hanner ffitio'n 
agos gyda'i gilydd heb unrhyw fwlch yn weladwy 
rhyngddynt. Fodd bynnag, efallai ei fod yn gyntaf 
angenrheidiol i ostwng uchder y 

cylchgrawn yn dda ychydig, felly mae'r ramp bwydo 
nid yw'n ymyrryd ag ochr isaf y 

Bollt. Mewnosodwch y ddwy sgriw soced a'r bollt 

y ddwy adran yn gadarn wrth eu gilydd, (Gwel 

Ffigur 'MM'). Nid yw arosfan y ffynnon a'r cylchgrawn 
wedi'u gosod yn barhaol ynddynt eto 

lle. Mae hyn er mwyn caniatâu eu cywir 

addasiad, nad yw'n bosibl tan y 

arf wedi'i ymgynnull yn llawn. Y cylchgrawn 

dylai gwefusau gyffwrdd ag ochr isaf y bollt, 

ond ni ddylai ei atal rhag symud 

yn esmwyth yn ôl ac ymlaen. Os yw'n anghenrheidiol, 
gwthio'r cylchgrawn ymhellach i'r ffynnon 

nes bod y gwefusau yn y safle cywir. 

Cofiwch, mae'r stop yn rhydd a bydd yn caniatâu 

y cylchgrawn i gael ei symud yn uwch neu'n is 

yn ôl yr angen. Rhaid hefyd fod y ffynnon 

wedi'i addasu fel bod blaen blaen y porthiant 

ramp yn cyffwrdd ag ochr isaf y bollt, 

ond eto, rhaid peidio ag ymyrryd â'r bolltau 


symudiad llyfn. Gyda'r ddau hyn 


addasiadau a wnaed, y ffynnon a stop can 


EY 


cael ei sodro arian yn ei le. Byddwch yn ofalus i beidio 
tarfu ar y ddau osodiad, yna gwahanwch y 

dau dderbynnydd. Tynnwch y cylchgrawn a 

tynnu pob rhan fewnol ohono. Yn awr unbolt a 

tynnu dal y gwanwyn o'r cylchgrawn 

yn dda. Defnyddiwch dortsh nwy propan ar y cyd â fflwcs 
a sodr sliver pwynt toddi isel 

i gadw'r ffynnon a stopio yn ei lle. Ymgeisiwch 

y sodwr i ochr isaf y stop felly y 

nid yw sodr yn ymyrryd â mewnosod y 

cylchgrawn yn ôl i'r arf. Peidiwch â chymhwyso gormod 
o sodrwr, dim ond ychydig ddiferion sydd 

ei angen i ddal y stop yn ei le. 

Mae ffaglau a chaniau nwy propan yn 

ar gael yn eang o'r rhan fwyaf o galedwedd da 

siopau. Efallai y bydd y caniau nwy weithiau 

cyfeirir ato fel 'cymysgedd propan/butane' ac maent 

yn ddelfrydol ar gyfer sodro arian oherwydd bod y cymysgedd o 
mae nwyon yn rhoi tymheredd llawer uwch na fflachlamp 
bwtan safonol. Rhaid defnyddio fflwcs 

i'r ardal lle mae angen y sodrydd 

rhedeg, ac yna gwresogi nes bod y dur 

lliw coch golau disglair. Tra yn cadw y 

thortsh yn ei le, cyffwrdd â'r wialen sodro 

yn erbyn y dur poeth nes bod y sodrydd yn llifo. 

Ar ôl y swm gofynnol o sodr yn llifo ìi mewn 

y cyd, tynnwch y fflam tortsh a chaniatâu 

y rhan i oeri yn araf. Unwaith y bydd y rhan yn oer, 
glanhau unrhyw weddillion fflwcs a sodr gormodol 

gyda ffeil ac yna sglein gan ddefnyddio cyfrwng 

papur tywod gradd. Mae'r cylchgrawn yn dda 

sodro ar hyd ei ymyl ochr uchaf, yn y pwynt 

lle yr aeth trwy y toriad uchaf. 

Ailosodwch y cylchgrawn a chysylltwch y sbring dal i'r 
ffynnon. Gallwn bellach bolltio 


y ddau dderbynnydd yn ol gyda'u gilydd. 


Machine Translated by Google 


Cydosod The Machine Pistol 


'IN DD IA 


*12y)930) SI2AI9994 0A) 9]) JO 


-68- 


Machine Translated by Google 


Cydosod The Machine Pistol 


Llun 41: Y derbynyddion uchaf ac isaf yn barod i folltio gyda'i gilydd. 
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Mae sling addas yn bwysig iawn 

affeithiwr ar unrhyw ddryll tanio mwy nag a 

handgun, fel moddion i gario yn hawdd 

yr arf. Yn amlwg, os sling yw 

ar gael yn fasnachol, mae prynu un yn 

symlach na gwneud un. Ond, fel gyda'r 

dryll ei hun, byddwn yn cymryd yn ganiataol nad yw hyn 
bosibl ac mae gwneud un yn angenrheidiol. 

Gadewch i ni wynebu ffeithiau, y crackpots mewn grym 
y dyddiau hyn yn gwahardd gynnau, cyllyll a 

unrhyw wrthrychau bwch dihangol eraill y maent 

dymuno. Efallai y bydd y cnau mwnci pŷer hyn yn waharddedig 
slingiau a holsters hefyd. Byddant yn honni y bydd 


atal troseddwyr rhag cario gynnau!! 


Gellir gwneud sling hollol addas 

o hyd 4 troedfedd o dennyn ci, neu un o'r 

awenau hirach a ddefnyddir ar gyfer ceffylau, gwartheg, ac ati. 
Mae'r rhain ar gael yn hawdd gan unrhyw anifail anwes, 
marchogaeth neu storfa gyflenwi ffermio ac yn 

wedi'i wneud o'r un deunydd yn union ag a 

sling reiffl pwrpasol. Mae'n well gen i gynfas, 

ond mae lledr neu neilon yn gwasanaethu yr un peth 


pwrpas. Dylai'r arweiniad neu'r ffrwyn fod yn 1” i 


Llun 42: Byclau sling. 
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FFIGUR NN. 


1 1/8” o led a bod yn ddu neu'n wyrdd tywyll ynddo 


lliw. Rhaid gwneud dau fwcl nawr i 


gosod y sling i'r arf. Mae rhain yn 
wedi'i wneud o ran 30 x 25mm o 2mm 
plât dur trwchus, (Gweler Ffigur 'NN'). 


Mae lluniad 'A' yn dangos y rhannau wedi'u lliwio 


rhaid cael gwared ar hynny. Defnyddiwch dril i 

cael gwared ar y ddwy adran nas dymunir a 

ffeiliwch y ddau dwll hirsgwar i'r 

dimensiynau yn Lluniadu 'B'. Rownd y pedwar 
corneli gyda ffeil a sglein ar bob ymyl 

ac arwyneb y bwcl gyda phapur tywod, 

(Llun 42). Mae'r caboli hwn yn bwysig 

oherwydd gallai unrhyw ymylon miniog neu arw 
rhaflo neu dorri drwy'r deunydd sling drosodd 
gyfnod o amser. Peidiwch â phoeni os bydd y byclau 
nad ydych yn gwneud yn union yr un maint â 

y rhai sydd yn y darluniad, nid oes ond angenrheidrwydd 


i'r sling fwydo i mewn i'r tyllau bwcl. 


Nawr addaswch hyd y sling i weddu i'ch un chi 


gofynion personol eu hunain. 
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Golygfeydd ochr dde a chwith o'r arf tanio sydd wedi'i gydosod yn llawn. 


-72- 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


Am resymau eglurder llun, y peiriant 

pistol, a welir trwy dudalennau'r llyfr hwn, 

yn cael ei ddangos yn ei ymddangosiad gorffenedig terfynol. 
Byddai'r arf tanio ar hyn o bryd yn dal i gael ei 
ymddangosiad metel amrwd, felly byddwn yn trafod 
yma y dull hwylus o orffen. 

Mae'r broses bluing gwn poeth a ddefnyddir yn y 

ffatri arfau, neu gan y gweithiwr proffesiynol 

gunsmith, nid oes lle mewn llyfr fel hwn. 

Nid yn unig y byddai cemegau arbennig 

angen, ond tanciau bluing a gwresogi 

offer hefyd. Rydym wedi gweld sut a 

gellir adeiladu pistol peiriant yn 

cartref o ddeunyddiau sydd ar gael yn gyffredin. 

Dim ond yn iawn i orffen yr arf gan ddefnyddio 

y dull cartref symlaf. 

Un o'r gwn orau edrych gorffenedig sydd gen i 

a geir yw 'caledu câs lliw' yr un 

rhan o'r dryll tanio. Gall hyn fod 

gwneud gan ddefnyddio dim mwy na fflachlamp nwy. 
Nid yw'r dull hwn yn wir galedu achosion, ond mae'n 

rhoi gorffeniad tebyg a hynod o dda. Ac eithrio'r bollt, 

y sear a'r ffynhonnau, mae pob rhan wedi'i orffen gan 


ddefnyddio'r dull canlynol. 


Rhaid i bob arwyneb allanol gweladwy fod 


sandio i orffeniad caboledig llyfn gan ddefnyddio a 
gradd cain o bapur tywod. Gorau po gyntaf y 


gorffen yw cyn cymhwyso'r fflachlamp chwythu, y 


gwell fydd y gorffeniad yn edrych wedyn. 


“Td 


Fel y nodais yn gynharach, mae'n llawer haws gwneud hynny 
sgleinio'r rhannau ar ôl i bob rhan gael ei gwneud, 
yn hytrach na gorfod gorffen pob adran 


o'r arf ar hyn o bryd. 


Yn gyntaf byddwn yn gorffen yr uchaf ac isaf 
derbynwyr. Tynnwch yr holl rannau mewnol o 

y derbynnydd uchaf ac eithrio 

yr ejector. Rhowch y derbynnydd mewn fertigol 
safle ar blât dur neu wrthdan arall 

wyneb. Rhowch fflam y dortsh ar y brig 

end y derbyniwr, gan ei ddal yn hyn 

sefyllfa nes bod cylchoedd gwres yn ymddangos ar 
wyneb y dur. Dylai hyn ddigwydd yn 

tua 30 eiliad gan dybio propan 

defnyddir tortsh nwy. Peidiwch â symud y fflam 
o gwmpas, ond daliwch ef ar yr un pwynt tan 
gwelir bod y dur yn newid lliw. Yn awr 
symudwch y fflam ymhellach i lawr y derbynnydd 
ac, ar bob egwyl 2”, ailadroddwch y 

broses a ddisgrifir uchod. Pan fydd y cyfan 

ochr y derbynnydd yn 'gwres drin', tro 

y derbynnydd o gwmpas ac yn cyflawni'r 

yr un drefn ar y tair ochr arall. 

Mae'r derbynnydd isaf wedi'i orffen yn union y 

yr un ffordd. Peidiwch â thynnu'r gafael fel y mae 
gellir ei adael yn ei le, ond gwnewch yn siŷr i gyd 
mae rhannau symudol mewnol yn cael eu tynnu. 
Rhaid tynnu'r cylchgrawn hefyd 

cyn y gall corff y cylchgrawn fod 

gorffen. Gall y cynulliad gasgen fod 

gorffen fel uned gyflawn heb gael 

i gael gwared ar y coleri, ond oherwydd y 
mesurydd trwm y tiwb a thrwch y 

cynulliad, bydd gwresogi'r dur yn cymryd 

hirach. Mae adrannau bach, fel y sbardun a'r gard, 


wedi'u gorffen yn union yr un peth 
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ffordd fel y cydrannau mwy. Yn amlwg 

gellid gorffen y dryll gan ddefnyddio un o 

y gorffeniadau glas gwn oer ar gael o 
unrhyw siop gwn, ond y ffordd y mae pethau 
mynd efallai nad oes llawer o siopau gynnau 
gadael cyn rhy hir! Heblaw, y gwres 

dull triniaeth o orffen yn fwy 

gwydn ac, yn fy marn i, yn edrych yn well. 
Os penderfynwch ddefnyddio'r glasu oer 
dull, byddwn yn cynghori prynu'r hylif 
fersiwn o'r cynnyrch. Dylid nodi, 


fodd bynnag, y bydd yr hylif glas gwn oer 


peidio â gorchuddio unrhyw farciau crafu dwfn 


bresennol ar y gynnau arwynebau allanol. 
Pa ddull bynnag o orffen a ddefnyddir, mae'n 


bydd ond yn edrych cystal â'r swm o 


ymdrech a roddwch ymlaen llaw. Sylwch hefyd, 


bod llawer o gynhyrchion caledwedd megis 


Gorffen Terfynol 


coleri clo siafft a wasieri yn 

yn aml sinc ar blatiau, a bydd y sinc yn ymyrryd 

gyda'r broses glasu. Fodd bynnag, mae'r sinc 

gellir ei dynnu'n hawdd gyda socian cyflym 

mewn Asid Hydroclorig. Gadewch yr eitemau i mewn 
yr hydoddiant asid nes bod yr eitemau'n dod i ben 
'bywi'. Mae hyn yn dangos bod yr holl sinc 

wedi ei ddileu. Fel modd o 

atal ffurfio brwyn, y rhannau 

yna gellir ei socian mewn soda pobi poeth 

hydoddiant (soda a dŷr poeth) o'r blaen 

symud ymlaen i las y rhannau. Y gasgen 

ac nid oes angen i gynulliadau bollt fod 

datgymalu a gellir ei foddi yn y 

dau ateb wedi'u cydosod yn llawn. Pa un bynnag 
proses yn cael ei gymhwyso i orffen y allanol 

arwynebau'r gwn peiriant, y canlyniad 


dylai gorffeniad fod yn un dymunol. 


Delwedd lliw yn dangos arf tanio gorffenedig. 
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Drylliau Cartref Hwylus 


Rwy'n gwybod beth rydych chi'n ei feddwl; “A FYDD 
CHWYTHU I FYNY"? Yr ateb i hyn 

cwestiwn dealladwy yn NAC cadarnhaol, 

ar yr amod bod yr arf yn cael ei adeiladu gan ddefnyddio'r 
yr un deunyddiau a dulliau adeiladu 

a ddisgrifir yn y llyfr hwn. Fodd bynnag, gydag unrhyw 
dryll cartref, nid yw ond yn ddoeth i brofi 

tanio'r arf ag ergydion sengl o'r blaen 

llenwi'r cylchgrawn i'w gapasiti mwyaf a thynnu'r 

sbardun!! Tanio ergydion sengl 

yn gyntaf hefyd yn ei gwneud hi'n haws gweld beth, os o gwbl, 
mae angen addasiadau. I ddechrau, llwyth 

un rownd i mewn i'r cylchgrawn a'r ceiliog 

yr arf. Pwyntiwch yr arf tanio mewn sêff 

cyfeiriad a gwasgu'r sbardun. Mae'r 

Dylai cetris danio a'r cas wedi'i wario 

dylid ei daflu allan drwy'r porthladd. 

Ailadroddwch y weithdrefn hon, ond y tro hwn, llwythwch 
tair cetris i mewn i'r cylchgrawn a 

gwasgu'r sbardun. Dylai'r arf 

tanio byrstio cyflym. Ar yr amod nad oes unrhyw jamiau 
profiadol, mae'r cylchgrawn yn cael ei lwytho i'r capasiti 


mwyaf ac un byrstio hir 
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gall gael ei danio; rhyddhau'r cylchgrawn. 
Gellir rhyddhau'r sbardun ar unrhyw adeg 
yn ystod y cylch tanio a dylai y sear 

cloi'r bollt yn ôl yn y cocked llawn 


sefyllfa. 


Mae gan y rhan fwyaf o ddrylliau tanio awtomatig .32/.380 a 
cyfradd beicio uchel iawn, ac nid yw'r pistol peiriant 
hwylus yn eithriad i'r rheol hon. 

Bydd cylchgrawn wedi'i Iwytho'n llawn yn gwagio i mewn 
tua dwy neu dair eiliad, felly mae'r rpm 

i beidio â disian ar. Mae braidd yn ddrud 

ar y blaen bwledi serch hynny. Rhaid defnyddio bwledi 
siaced fetel lawn (FMJ) ar gyfer 

yr arf i weithredu'n ddibynadwy. Y gasgen 

mae hyd yn bwysig hefyd oherwydd ni fydd hyd o lai 

na 9” yn cynhyrchu digon 


pwysau i feicio'r bollt yn ddibynadwy, felly peidiwch 
byddwch yn rhy frwd gyda'r hac-so. 


Nid yw'r Arf Tanio Hwylus wedi'i fwriadu (neu 

wedi'i gynllunio) i gystadlu â'r dryll a wnaed yn y ffatri 

o ran edrychiad neu ansawdd 

o ddeunyddiau a ddefnyddiwyd. Mae'n gyfaddawd 

arf pan fetho popeth arall; ar gael pan fydd y rhan fwyaf 
mae gan ddrylliau tanio cyfreithlon a chonfensiynol 

wedi ei ddeddfu ymaith, fel yn yr awdwyr 

Gwlad Breswyl. Fodd bynnag, i bawb 

bwriadau a dybenion, y Expedient 


Mae Machine Pistol yn arf saethu hyfyw os 


wedi ei adeiladu gyda gradd resymol o 


gofal a sylw i fanylion. 
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Y meintiau tiwb a ddangosir isod yw'r rhai sydd eu hangen i adeiladu prif 
gydrannau'r Machine Pistol, hy derbynyddion, casgen, cylchgrawn a bollt, ac ati. 


1) 30 x 30 x 2mm (Derbynnydd Uchaf) tiwbiau yn ddelfrydol ar gyfer adeiladu'r 
casgen dryll byrfyfyr. Oherwydd y nifer o wahanol 


feintiau tiwb sydd ar gael yn 
2) 30 x 30 x 1.6mm (Derbynnydd Is) a RE 


'mecanyddol di-dor' a 'di-dor 


3) 25.40mm x 12.70mm « 12.70 x 0.91 tiwbiau hydrolig, mae'n bosibl adeiladu casgen gwn i 


weddu i bron unrhyw safon o ddryll. Lle bo modd, gellir 


mm (1 x2"42>"x20g) (Cylchgrawn) defnyddio tiwbiau mesurydd trwm ar gyfer casgenni 


gwn, ar yr amod bod dyluniad yr arf tanio yn caniatau 


L UR BI EDD PR FED hynny. Fodd bynnag, nid oes unrhyw reswm pam na 
ellir defnyddio mesurydd ysgafnach o diwbiau i 
a O YY CAD) adeiladu casgen gwn, ond efallai y bydd angen ei 
UDRh/SHT/ERW (Bolt) atgyfnerthu ag eiliad. 
6) 15.88mm x 34.93mm x 1.6mm ERW tiwb neu gyfres o goleri dur ar gyfer ychwanegol 


nerth. Anaml y bydd gweithgynhyrchwyr tiwbiau yn 
(Cylchgrawn Ffynnon) 


rhoi maint tubing y tiwbiau yn eu catalogau. 
Yn lle hynny, dim ond y tiwbiau y tu allan i ddiamedr a 
7) 40mm x 20mm x 1.6mm ERW 
thrwch wal sy'n cael eu cyflenwi. 
(Gafael) I gyfrifo maint turio, y wal 


rhaid lluosi trwch â dau, a 


8) 50.80mm x 1.6 mm (2" x 16g) y mesuriad hwn a dynnwyd o'r 
tiwbiau y tu allan i ddiamedr. Er enghraifft, a 
(Gardd Sbardun) 
trwch wal o 2.50mm yn dyblu a 
Mae'r tiwbiau ERW yn ddefnyddiol iawn ar gyfer yn dod yn 5mm. Ar gyfer tiwb 14 x 2.50mm, 
adeiladu derbynyddion a chylchgronau neu fel llewys i byddai'r cyfrifiad fel a ganlyn;- 


atgyfnerthu neu gynyddu'r 


diamedr tiwb arall. Ni ddylai fod Diamedr tiwb 14 mm 


Trwch wal 5mm 
a ddefnyddir ar gyfer casgenni gwn, oni bai dim byd arall i 
Diamedr tyllu - 9mm 
ar gael, oherwydd ei wythïen weldio 


adeiladu. Mae'r categori UDRh a SHT o 


TT 
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Meintiau tiwbiau ar gyfer casgenni dryll byrfyfyr o .22 tanio ymyl i wn saethu 12 medr. 
Tiwb Mecanyddol Di-dor (SMT) a Thiwb Hydrolig Di-dor (SHT). 


CALIBR MAINT TIWB ANGEN (mm) BORE DIA (mm) 
.22 Rimfire 9.53 x 2.03 (UDRh) 5.47 
9.52 x 2.03 (SHT) 5.46 
.25 ACP 12.70 x 3.25 (UDRh) 6.20 
.32 ACP 14.29 x 3.25 (UDRh) 7.79 
.38/.357 15.88 x 3.25 (SMT/SHT) 9.38 
19.05 x 4.88 (UDRh) 9.29 
9mm/.380 14.29 x 2.64 (UDRh) 9.01 
14.00 x 2.50 (SHT) 9.00 
15.00 x 3.00 (SHT) 9.00 
.44/.410 20.64 x 4.88 (UDRh) 10.88 
19.05 x 4.06 (UDRh) 10.93 
45 ACP 17.46 x 2.95 (SHT) 11.56 
12ŷMesur 26.99 x 4.06 (UDRh 18.87 
28.58 x 4.06 (UDRh) 20.46 
28.00 x 4.00 (SHT) 20.00 
30.00 x 5.00 (SHT) 20.00 


Mae pob maint tiwb a restrir yma yn cynnig ffit ardderchog 'Bwled i Bore'. Bydd 
angen siambru pob un ohonynt â chalibr priodol o reamer siambr. 


“7o: 
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Mae'r rhestr ganlynol o gyflenwyr yn cludo 'ramwyr gorffen siambr' o ansawdd uchel ledled 

y byd. Mae'r prisiau'n amrywio, ond ar adeg ysgrifennu'r adroddiad hwn, mae reamers Siambr 

yn dechrau ar tua $35 (£20) ar gyfer reamer rimfire .22. Ar gyfer y gwn peiriant a welir yn y 

llyfr hwn, mae angen reamer naill ai mewn ceir .32 neu .380. Mae'r rhain yn manwerthu ar tua $55. 
Mae yna nifer o gyflenwyr reamer siambr ar gael trwy'r Rhyngrwyd, a dim ond enghraifft fach 


o'r rhain yw'r rhestr isod:- 


CYFEIRIADAU DEFNYDDIOL: 


DAVID MANSON REAMERS PRECISION 

820 HEOL EMBURY, 

GRAND blanc, MI 48439, (Ffôn: 810 953 0732 
UDA. (Ffacs: 010 953 0735 


E-bost: Davidí(2mansonreamers.com 


www.mansonreamers.com 


CO GWEITHGYNHYRCHU CLYMER, 

1645 HEOL HAMLIN GORLLEWIN, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Ffôn: 248 853 5555 
UDA. (Ffacs: 248 853 1530 


E-bost: clymer(Oclymertool.com 


www.clymertools.com 


OFFER SHAWNIE, 

840 NW 6TH STREET, SUITE F, 

PASS GRANTIAU, NEU 97526 (Ffôn: 541 471 9161 
UDA. 


E-bost: reamers(Oatt.net 


www.reamerrentals.com 
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Byddwn yn argymell yn gryf y dylid defnyddio a 
reamer daear proffesiynol i dorri'r 

siambr unrhyw gasgen. Fodd bynnag, os ydyw 
angenrheidiol i adeiladu eich reamer eich hun, y 


gellir defnyddio'r dull canlynol. Yn wahanol 


driliau mm. Ar ôl reaming allan y tiwbiau, a 
rhaid drilio twll i dderbyn soced 

sgriw yn y sefyllfa a ddangosir yn y 
lluniadu sy'n cyd-fynd. Pwrpas 


y sgriw soced yw dal y driliau yn gadarn 


i'r siambr rydym yn torri yn gyfrol un, gan ddefnyddionszewn sefyllfa. Dim ond un dril, yr 8.5mm 


reamer pin tapr, y cas â wal syth 

o'r cetris .32 a .380 yn golygu hynny 

gellir torri siambr fyrfyfyr gan ddefnyddio 

cyfres o dri darn dril. Am y .32 

siambr mae angen un, dril 7.8mm a 

dau, 8.5mm, ac, ar gyfer y .380, dril 9mm 

a dau 9.5mm mewn diamedr. Pa un bynnag o 

y ddau galibr efallai y bydd angen eu torri 

siambr ar gyfer, yr unig wahaniaeth yw y 

diamedr y driliau a ddefnyddir, pob un arall 

mae mesuriadau yn aros yr un fath. Byddwn yn 

ewch ymlaen fel pe bai'n torri'r siambr ar gyfer y cetris 

.32. Yn gyntaf, tri 78mm, neu 

tua hynny, hydoedd o gasgen 14.29mm 

tiwb yn ofynnol, (Gweler Ffigur 'OO'). Rydym ni 
yn galw'r rhain yn 'Reamer Tubes' o hyn ymlaen 

ymlaen. Diamedr mewnol (ID) pob un o'r 

rhaid ail-daelu tri thiwb yn gyntaf gan ddefnyddio 
y tri maint dril a roddir uchod, hy un 


tiwb yn cael ei reamed allan i diamedr o 


7.8mm, a'r ddau diwb sy'n weddill ìi a 
diamedr o 8.5mm. Fel y gwelir yn y 
lluniadu sy'n cyd-fynd, tiwb reamer Rhif 1 
yn derbyn y dril 7.8mm a'r Rhif 2 a 


Mae Nos yn tiwbio'r driliau 8.5mm. Am y .380 


siambr y tiwb No1 yn derbyn y 9mm 
dril a thiwbiau No2 a Noa y 9.5 
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(9.5mm ar gyfer y .380), yn gofyn am unrhyw 

newid cyn y 'set reamer' yn gallu bod 

a ddefnyddir i dorri'r siambr. Pwynt hyn 

rhaid tynnu dril, ac wrth wneud hynny, 

creu teclyn torri pen gwastad. Gall hyn 

cael ei gyflawni yn eithaf hawdd trwy gyffwrdd â'r 
diwedd y pwynt dril yn erbyn yr olwyn nyddu o grinder 
mainc, tra ar y 

un pryd, araf cylchdroi y dril felly y 

pwynt yn cael ei ddileu yn gyfartal. Mae'n werth 
gan nodi os oes gwasg drilio ar gael 

i chi, gall pwynt y dril fod 

tynnu'n gywir trwy roi'r 

dril yn y chuck dril a gostwng y 

dril troelli ar grut (Carborundum) 

carreg, fodd bynnag, bydd y rhan fwyaf o'r pwynt drilio 
dal angen cael gwared yn gyntaf, gan ddefnyddio'r fainc 
grinder, cyn defnyddio'r dull wasg dril 


o orffen diwedd y dril. 


Dau ymyl torri'r dril pen gwastad 

yn awr rhaid ail hogi yn ofalus 

'cyffwrdd' ymylon cefn y ddau 

torwyr yn erbyn olwyn mainc 

Malwr. Mae'r weithdrefn hon yn debyg i ad 
hogi pwynt dril, heblaw am 


ein dybenion, diwedd y dril yn awr a 


Machine Translated by Google 


Drylliau Cartref Hwylus 


FFIGUR 'OO' ADEILADU REAMER. 


edges 


No 3 
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offeryn torri pen gwastad. Rhowch bob dril ì mewn 
mae'n tiwb reamer priodol ac addasu'r 

Dril Rhif 1 nes ei fod yn ymwthio allan 16mm o'r 

diwedd y tiwb reamer, (ac eithrio'r dril 

pwynt). Nawr addaswch y driliau Rhif 2 a Rhif 3 


i 13mm a 14mm yn y drefn honno. Mae'r 


mae mesuriad dril yr un peth ar gyfer y ddau 


.32 a .380 calibr. Pan fydd pob dril 


wedi'i addasu i'r mesuriadau a roddir uchod, tynhau 

pob sgriw soced i atal y driliau rhag symud yn ystod y 
defnydd. 

Rhaid malu ochr fflat yn awr ar y 

ochr pob shank dril fel y gallant fod 

troi defnyddio safon 'tap 
wrench/Deiliad'. Cyn y set reamer can 

cael ei ddefnyddio mae angen tiwb canllaw i sicrhau 
mae'r siambr wedi'i dorri'n gywir. Dyma 
dim byd mwy cymhleth na thiwb 6 12” i 7” o hyd 20.64 


x 2.95 mm. 


Mae ein set reamer byrfyfyr bellach yn barod 

ar gyfer defnydd. I dorri'r siambr ewch ymlaen fel 
yn dilyn. Clampiwch y tiwb casgen yn gadarn mewn a 
vice ar ongl 45 gradd yn fras i'r is-genau a llithro'r tiwb 
tywys drosodd 

diwedd y gasgen. Nawr llithrwch y Rhif 1 

dril reamer i mewn i'r tiwb tywys fel y dangosir yn y 


Lluniau, 45 a 46 sy'n cyd-fynd. 


Defnyddir pob dril reamer yn y drefn y mae 

wedi eu rhifo, hy un, dau a thri. Ymgeisiwch 

swm bach o dorri cyfansawdd, os 

ar gael, ìi flaen pob reamer a 

symud ymlaen i dorri'r siambr. Trowch yn araf 

pob reamer tra ar yr un pryd 

cymhwyso swm bach o ymlaen 

pwysau nes bod pob reamer wedi torri'n llawn 

ei ddyfnder priodol. Ar adegau yn ystod y gwaith torri, 


glanhewch unrhyw naddion metel o du mewn y siambr. 
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Ar ôl defnyddio'r reamer olaf (Rhif 3), lle 

y reamer No1 yn ôl yn y tiwb gasgen 

a'i gylchdroi sawl gwaith. Bydd hyn 

angenrheidiol i gael gwared ar unrhyw burring sy'n bresennol 
yng ngwaelod y siambr, a achosir gan 

y defnydd o'r offeryn reamer Rhif 3 pen gwastad. 

Yn olaf, gan ddefnyddio brwsh glanhau casgen weiren, 


tynnwch unrhyw naddion metel ac ati, o 


y tu mewn i'r gasgen a'r siambr. 


Mae'r siambr bellach wedi'i thorri a dylai fod 

yn bosibl llithro cetris i'r siambr. Rhaid i'r cetris lithro i 
mewn 

yn rhydd ac o dan ei momentwm ei hun 

cyn dod i stop. Ar y pwynt hwn dylai gwaelod y cetris 
ymwthio allan 3mm 

o breech y casgenni, fel y gwelsom yn gynharach 


ym Mhennod Saith. 


Ar ôl gwirio ffit y cetris a thorri 


y bevel geg siambr, gallwn 


symud ymlaen i ail-osod y gasgen. 


Nid yw'r reamer siambr byrfyfyr yn y 

dull delfrydol o dorri'r siambr o a 

dryll, ond bydd yn ddigon os yn broffesiynol 

reamer siambr ddaear yw, am unrhyw reswm, 

ddim ar gael. Mae'n werth nodi, fodd bynnag, mai felly 
y mae'r erthygl wirioneddol 

ar gael yn eang, ei fod yn werth chweil 

buddsoddi mewn un. Maent yn gymharol 

yn rhad ac yn gwneud y siambring o 


unrhyw gasgen gwn yn weithrediad cyflym a hawdd. 
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Lluniau 45 a 46: Yr offeryn reamer tri darn; ac uchod, wedi'u gosod ar y 
gasgen yn barod i dorri'r siambr. 


Sylwch ar yr offeryn reamer Rhif 3 pen gwastad; dangosir trydydd o'r chwith. 
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Y pistol peiriant a welir yn y llyfr hwn 

Gellir hefyd adeiladu o amgylch y .380 poblogaidd 
cetris pistol auto gyda dim ond ychydig 

addasiadau sydd eu hangen i'r 

cylchgrawn, bollt a casgen. Dim ond gofynion unigol 


sy'n gyfrifol am ba rai 


caliber y dryll yn siambr. 


Mae'r gasgen yn cael ei hadeiladu gan ddefnyddio union y 
yr un egwyddorion a ddisgrifir ym Mhennod 
Saith. Yr unig wahaniaeth yw maint y tiwbiau a 
ddefnyddir. Hyd o 14.29 x 2.64 mm 

Mae angen tiwbiau UDRh i adeiladu'r .380 
casgen. Dylai'r tiwb fod yn 9" neu 10" i mewn 
hyd a siambr i dderbyn y .380 

cetris gan ddefnyddio'r safon briodol o 

reamer siambr. Pan yn siambr, y 

rhaid i waelod y cetris ymwthio allan 3mm 

o breech y casgenni. Y siambr 

geg yn siamffrog yn union yr un fath 

modd fel y disgrifir ar gyfer y gasgen .32. 

Yna mae coleri clo'r siafft yn cael eu hail-amlamu 
a gosod ar y gasgen. Mae'r gasgen .380 yn 
bellach wedi gorffen a gellir ei ffitio i'r 


derbynnydd. 


Mae yna ddau faint tiwb arall a all fod 
a ddefnyddir ar gyfer y gasgen .380, yn achos y 


Nid yw tiwbiau 14.29 x 2.64mm ar gael. 
Dyma'r 14 x 2.50mm a'r 15 x 


Tiwbiau 3.00mm. Mae'r ddau yn cynnig maint turio o 
yn union .380 (9mm), a'r naill neu'r llall yn a 
dewis amgen perffaith da ar gyfer y peiriant 


casgen pistol. Fodd bynnag, os yw'r naill neu'r llall o'r 
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tiwbiau uchod yn cael eu defnyddio, bydd y coleri 
angen reaming allan gan ddefnyddio reamer o 14 


neu ddiamedr 15mm yn y drefn honno. 


CYNULLIAD CYLCHGRAWN 


Mae'r adeiladwaith cylchgrawn ar gyfer y .380 

cetris yn union yr un fath ar gyfer y .32, y 

yr unig wahaniaeth yw'r mesurydd tiwb 

a ddefnyddir i adeiladu'r cylchgrawn a'r pellter rhwng 
gwefusau'r cylchgrawn. Mae'r 

cylchgrawn yn dda, dilynwr, a mainspring 

ni ddylai fod angen unrhyw newidiadau. 

Mae angen hyd o diwbiau 1” x 2” ar gyfer 

y cylchgrawn .380 gyda thrwch wal o 

naill ai 1.22 neu 1.50mm (yn lle'r 

1.6mm a ddefnyddir ar gyfer y cylchgrawn .32). 

Yr ail diwb, yr 1/2” (12.70mm x 

0.91mm) yn aros yr un fath ar gyfer y ddau galibr 
cylchgronau. Y mesurydd ychydig yn deneuach a ddefnyddir 
canys cynydd y cylchgrawn .380 y 

cylchgronau o fewn dimensiynau ac fel a 

ganlyniad, bydd y cylchgrawn yn derbyn y .380 


cetris. 


Mae gwefusau'r cylchgrawn yn cael eu ffurfio gan ddefnyddio'r 


bloc un ffurf a ddefnyddir ar gyfer y .32 

cylchgrawn, oddieithr y gwefusau am y .380 rhaid 

cael ei 'osod' felly mae'r pellter rhyngddynt 

tua 9mm. Mae swm penodol o 

dylid disgwyl gosod â llaw ar gyfer 

pa bynnag galibr ydym ni 

adeiladu, i sicrhau ei fod yn gweithredu mor ddibynadwy 


ag y bo modd. 
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.380 Troedigaeth 


CYNULLIAD BOLT MAINTIAU TIWB SY ' N ANGENRHEIDIOL 


AR GYFER Y .380 BAREL, BOLT 
Dim ond un newid sydd ei angen i'r bollt A CYLCHGRAWN. 


cynulliad iddo dderbyn a gweithredu 


gan ddefnyddio'r cetris .380. Y newid hwn BAREL 14.29 x 2.64mm UDRh (neu 4 


x 2.50 / 15 x 3.00) 


sef dimensiynau cilfach y cetris 

a drafodir ym mhennod wyth. Gan dybio ein bod ni 

yn adeiladu bollt .380, dim ond cynyddu diamedr toriad BOLT 12.70 x 2.082mm UDRh/SHT/ERW 
cetris sydd ei angen 

(yn ffracsiynol) gan ddefnyddio'r offeryn torri tapr, Cylchgrawn 25.40 x 12.70mm (1" x 2" 
fel ag i ganiatau sylfaen y .380 x 1.22mm) (neu 1.50mm) a thiwb crwn 
cetris i gilfach (sedd) ì ddyfnder o 12.70 x 0.91mm (12" x 20medr). 

2mm, fel y dangosir ym mhennod wyth. 

Dylid nodi bod y diwygiad hwn 

dim ond yn ystod y cyntaf y gellir ei wneud 

cam y cynulliad bollt, ac nid ar ôl y 


gwialen pin tanio wedi'i gosod. 


Mae mesuriad allwthiad y pin tanio yn 
yr un peth ag ar gyfer y cetris .32, hy 1mm o wyneb 


cilfach y cetris.2 


YR EJECTOR 


Ni ddylai fod angen dim ar yr ejector 
newid naill ai ei hyd neu ei led. 
Fodd bynnag, ychydig bach o osod â llaw 


efallai y bydd angen. 


SYLWCH: Mae 'rhychwant oes' y bollt .380 yn 
anochel yn llai na'r bollt .32. Mae hyn oherwydd 
y gostyngiad yn nhrwch wal y toriad cetris .380 
a achosir gan ddefnyddio'r cetris .380 diamedr 
mwy. Felly bydd angen newid y bollt .380 yn 
amlach. 
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Gall y darluniau ar y tudalennau canlynol fod 

a ddefnyddir os yw'r bollt i gael ei beiriannu gan 
ddefnyddio turn, (Gweler Ffigur 'PP'). Er budd 
sicrhau bod y bollt mor gryf a gwydn ag sy'n rhesymol 
bosibl, rhaid inni 

ei beiriant o ddur addas. Nid ydym yn gwneud hynny 
eisiau caledu a thymer y bollt 

yn dilyn peiriannu, oherwydd yr anochel 
'technicalities' sy'n gysylltiedig â gwneud hynny. 

Er y byddai caledu yn ddymunol, 

ar gyfer y hobbyist cyffredin, byddai'n an 

cynnig anymarferol. Y maint gwirioneddol 

byddai angen (diamedr) y bollt 

y defnydd o ffynhonnell wres addas megis a 
trefniant brics tân neu ffwrnais fach 

yn yr hwn i dwymo y gydran i'r 

tymheredd caledu a thymeru gofynnol. Heb sôn am y 
gallu i 

defnyddio technegau ac offer o'r fath. 

Rhannau bach fel, er enghraifft, sear, 

sbardun neu pin tanio yn eithaf hawdd gwres 

ei drin gan ddefnyddio dim mwy na fflachlamp nwy 
propan (ar gael o unrhyw un 

storfa galedwedd) a bwced o olew neu ddŷr 

yn yr hwnn i wyro y swydd. Po fwyaf 

Mae'r gydran yn peri problemau i'r 

unigolyn cyffredin. 

Nid yw'r cyfan yn cael ei golli fodd bynnag oherwydd duroedd 
ar gael yn y rhag-galed a 

amodau tymherus. Mewn geiriau eraill, mae'r 

dur yn dod “oddi ar y silff” mewn cyn 


cyflwr caled, tra ar yr un 
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amser yn ddigon 'meddal' i beiriant. 

Mae'r duroedd hyn yn addas ar gyfer ein 

gofynion (a llawer o rai eraill) lle a 

mae angen gradd resymol o sioc a gwrthsefyll traul. 

Dau wedi caledu ymlaen llaw 

dur yr wyf wedi dod o hyd yn addas (ac mae hynny'n ymddangos 
i fod yn weddol hawdd eu lleoli). 

709M40 (EN19T) a 817M40 (EN24T). 

Bydd angen i chi brynu deunyddiau o'r fath 

gan 'ddeiliad stoc dur arbennig', felly edrychwch 

yn y 'Yellow Pages' o dan 'Dur 

Deiliaid stoc ar gyfer cyflenwr yn eich ardal. 

Mae chwilio'r 'Rhwyd' hefyd yn syniad da. 

Mae dur o'r fath braidd yn ddrud mewn perthynas â, 
er enghraifft, mae dur ysgafn, yn enwedig os ydych chi 
rhaid iddo gael ei ddanfon, ond efallai eich bod 

gallu prynu darn byr fel 'sampl' neu 'off-cut'. Gwiriwch 

pryd bob amser 

yn pwrcasu y fath ddur ag ydyw yn 'T 

cyflwr' sy'n golygu ei fod yn cael ei werthu yn y cyn 
cyflwr caledu. Rhai gweithgynhyrchwyr dur 

hefyd yn hysbysebu eu brandiau eu hunain o 'arbennig 
steels' yn y cyflwr cyn-galededig, a 

os penderfynwch brynu un o'r rhain, 

dylech sicrhau bod y dur yn addas ar gyfer 

eich pwrpas. A siarad yn gyffredinol, mae'n rhaid 
disgyn i'r categori tynnol uchel, sioc a gwisgo. Y 

duroedd aloi sydd gennyf 

a restrir yn enghraifft dda o'r rhain 

gofynion ac yn weddol hawdd i'w gwneud 


lleoli. 


Mae peiriannu'r bollt yn syth ymlaen 
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Darluniau Peiriannydd 


gweithdrefn troi ar gyfer perchennog y turn. Dechrau 
gyda darn o far crwn, o leiaf 26mm 
mewn diamedr, a pheiriant y bollt i'r 


dimensiynau canlynol:- 


Gan gyfeirio at Ffigur 'A', Diamedrau Allanol (OD) Hyd 
cyffredinol bollt (OAL) yw 131mm. 

Rhan flaen (A1), trowch i OAL o 

53mm a 13mm OD. Trowch yr hyd sy'n weddill (A2) i 


OD o 26mm, yn ddelfrydol. 


Ffigur 'B': Gan ddefnyddio bit dril diamedr 5.5mm, 
cilfach y prif gyflenwad/canllaw (B1) yw 
wedi'u peiriannu i ddyfnder o 100mm. Mae'r 
toriad wedyn yn cael ei ail ddiflasu i ddyfnder o 


74mm gan ddefnyddio darn diamedr 9mm. 


Toriad Cetrisen. Y toriad cetris 


(B2) wedi'i beiriannu i ddiamedr o 9mm 


a dyfnder o 2mm. 


Ffigur 'C': Slot bollt ejector. Slot peiriant (sianel) i 
32mm o hyd a 3mm 

lled (C1). Dyfnder slot yw 4mm (C2). 

Gellir peiriannu'r slot unrhyw bryd ymlaen 


y radiws bollt ar hyn o bryd. 


Ffigur C3, Safle handlen Bolt (yn edrych i mewn i'r 
gilfach cetris). Dril bollt handlen twll ar ongl 45 gradd 
wrth ymyl y 

slot bollt ejector ìi ddyfnder o 6mm. Tap 


twll i dderbyn soced diamedr 6mm 


sgriw. 


Ffigur 'D', twll pin tanio. Dril i 1.5mm 

diamedr (D1) a dyfnder 12mm (D2). 

Mae'r pin yn cynnwys shank dril 1.5mm dia' 13mm 
mewn hyd. Cadw'r pin gan ddefnyddio beryn 
gludiog neu gynnyrch tebyg. Pin rhaid 
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ymwthio allan 1mm o wyneb cilfachog pan yn llawn 


eistedd (D2). 


Ffigur 'E', .380 bollt. Pob dimensiwn ar gyfer y 
Mae bollt .32 yr un mor berthnasol i'r bollt .380, 
ac eithrio cilfach cetris (E1) 9.7mm i 


10.0mm diamedr, ac adran flaen (E2), 13.5 mm 'OD'.3 


Ffigur 'F', Lleoliad y twll handlen bollt 


50mm o wyneb cefn y bollt. 


3 Sylwch: efallai y bydd angen rhywfaint o 'ffitio â 
llaw' i sicrhau y bydd y bollt yn gweithio'n 
ddibynadwy. 
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.32 DIMAU BOLT 


(Pob mesuriad mewn milimetrau) 


FIGURE “PP” 
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.380 DIMAU BOLT 


(Pob mesuriad mewn milimetrau) 
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1. DOLEN SLING 2. 
GWialen CANLLAW 

3. PRIF GYNLLUN 4. 
BOLT 5. 

BOLT TRAFOD 6. BOLT 
STOP 7. Alldaflu 8. 


CADW BARREL 

9. BAREL 10. CYLCHGRAWN 

ffynnon 11. 

CYLCHGRAWN 12. 

CYLCHGRAWN 

12. CYLCHGRAWN, STOP 

GWANWYN. DALGYLCH Y 

GWANWYN 15. CATCH 

BOLT 16. SEAR 
RHESTR O GYDNABOD  - FSEAR 

DARLUN SCHEMATIG. GCE UAD 

Sbardun 20. GRIP 
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.32/.390 Machine 
Pistol Mk l| 


The following machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine Pistol, 
except for an alternative. bolt. and 
mainspring design and slightly _ different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
reguires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. However, the fírearm 
ìs easier fo build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are_an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightly longer at 
1134” (298mm). The following drawings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions. 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual way and the recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in length. When the receivers 
are temporarily clamped together (using 
the two hose clips we used earlier), the 
breech end of the upper receiver musf 


overlap the end of the lower by. 6mm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt ìs a simple assembly consisting of 
a 7" long section of '2' diameter high 
fensile bolt, and a series of six '/2" shafî 
lock collars. The '/'” bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
'A', and using a Iathe, trim each end of the 
bolt until it has an overall lengîh of 4 3/8" 
(111mm), Figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector siot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six Va" 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align with the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section cf round bar. As shown in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall Iength of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is perfectly adeguaîe 
for this. The shield is secured in position 


with four mm diameter socket screws. 
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MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfully 
coiled by hand due to the heavy gauge oí 
wire reguired to make the spring. There 
are two options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correcf 
dimensions. However, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is guite reasonable, especially if 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, who may even coil the 
spring while you wait or for next day pick 
up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. It is 
usually possible to have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the firearms. fourth most _ important 
component! Rather than spending time 
looking for the correct spring "off the 
shelf", it is far easier just to supply the 
reguired spring. dimensions fo the 
manufacturer and. have the spring 
specially made. It is guick, easy and 
relatively cheap. For the Mkll machine 
pìstol we reguire a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acguired, it may 
be cut into 6" lengtîhs, this being the 
correct length for use in the Mkll machine 
pistol. Alternatively if you wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automatically cut the spring into 6" Iengths 
as it comes off the machine, saving you an 
extra job. Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'yellow pages'. 
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4dIS ddm 


NII dWGNHO 


(seza3eurrrru ur s3ueueznseeu ITV) 


SNOLLISOd SSHOHX NIATHOG A NIddO0. TDIIA 


JLilOd 
NOLLOu CH 
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Y cynulliad 
derbynnydd 


uchaf ac isaf 


(Mesuriadau mewn milimetrau) 


Gyda'r cynulliad derbynnydd 
uchaf ac isaf wedi'i glampio 
ynghyd â dau glip pibell, rhaid 
i'r derbynnydd uchaf orgyffwrdd 
â'r isaf gan 6mm, fel y dangosir 
yn 'A'. 

Mae'r slot ar gyfer y sbardun 
'B', wedi'i leoli 58mm o ben 
cefn y derbynnydd ac mae'n 
17mm o hyd. Mae'r slot ar gyfer 
y gard sbardun, 'C', wedi'i leoli 
51mm o flaen y derbynnydd ac 
mae'n 3mm o hyd a 12.7mm 


(1/2”) o led. 


Clipiau HoS&----------- 
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CYNULLIAD DERBYNWYR ISAF 


Mae'r gard sbardun, y gafael, a'r sgriwiau soced yn cael eu gosod 
yn eu lle gan ddefnyddio sodr arian ar bwyntiau 'a' 'b' 'c' a 'd'. 


Mae'r sgriw soced 'd' yn caniatau i'r sbring sear gael ei gysylltu 
â'r derbynnydd. 
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TEMLAU 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 
1/2 x 1/8” 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 
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cr 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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BOLT ASSEMBLY 


| AMAN 


CUT y CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. | 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six 2” collars and screw in bolt handle 
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FN AN Me — 


Ma AO 
Answ RERW 


AN 


Mae'r lluniad sgematig 
dangos symlrwydd y dy 
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